Remover a isolacdo do condutor, de tal forma que seja o
suficiente para que, no ato de emenda-los, ndo ocorra falta nem
sobra .

ApoOs remover a isolacdo , o condutor de cobre deve estar
completamente limpo , isto €, isento de po, particulas de massa
de rebolo, tintas, substancias oleosas, etc. (Caso o condutor de
cobre possua uma pelicula ou isolante de verniz, remova-o com
auxilio de uma lixa fina).

As emendas ou conexfes devem ser realizadas de modo que a
pressao de contato independa do material isolante, ou seja, devem
ser bem apertadas, proporcionando Otima resisténcia
mecanica e excelente contato elétrico

As emendas ou conexdes devem ser soldadas (aumenta resisténcia
mecanica da emenda, aumenta a area de condutividade elétrica e evita oxidacao).
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Toda emenda deve, obrigatoriamente, ser isolada

6. As conex0es de condutores entre si e com equipamentos nao
devem ser submetidas a nenhum esforco de tracdo ou de torcéo,
exceto em casos de linhas aéreas e equipamentos moveis.

7. As conexdes, quando necessarias, devem ser realizadas no
interior de caixas, quadros, etc., e nunca no interior de condutos
fechados, cuja finalidade e garantir a necessaria acessibilidade e
protecdo mecanica.

8. As conexdes em condutores de aluminio somente é admitida por
meio de conectores ou solda adequada.

Instalagbes Elétricas Prediais - Geraldo Cavalin e Severino Cervelin - Ed. Erica 2
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Aluminio

S&ao destinadas a proporcionar a continuidade elétrica
entre condutores de materiais diferentes.

Este materiais em contato com o ar ou submetidos a
variacOes de temperatura e umidade , causam uma
diferenca de potencial entre eles, dando origem a
corrosao galvanica

Figura 10.55

Esta corrosao pode ser evitada através da regras:
» A parte de cobre a ser conectada ao aluminio deve ser estanhada .

* Entre 0s metais, deve ser usado um inibidor metalico (bronze estanhado
figura 10.55), cuja funcdo é impedir a formacao da pelicula de 6xido que é
formado no aluminio.

» Deve ser evitada a penetracdo de umidade no contato entre o cobre e o
aluminio, pois a conexdo comporta-se como uma pilha.

* A conexao entre metais deve ser de tal forma que a massa
do aluminio seja maior do que a massa do cobre .

Instalagbes Elétricas Prediais - Geraldo Cavalin e Severino Cervelin - Ed. Erica 3
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CONECTORES: para condutores com secao transversal superior a
10mm?2. Utilizado para unir condutores entre si, ou um condutor a um
borne de interruptores, tomadas, disjuntores, etc.

’

Usar conector com isolacdo de
porcelana ou baquelite, na conexao de
equipamentos de correntes elevadas
(ex: chuveiros).

Figura 10.56 - Tipos de conectores e terminais. oo o

:.z:....ﬁ__ o e ot HEE ' oF ]

“ Figura 10.57 - Aspecto de um conector com isolacao de PVC
D submetido a correntes elevadas.
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Auto-isolante . J——
térmico :

-
-

Area eliminadora dﬁﬂﬁ}*-—;
de centelha ﬁ‘
' (B

anatimico

1 - Descascar as pontas
dos fios, tendo como
medida o comprimento
das ranhuras do conector,

2 - Sem torcer os
fios empurrar com

firmeza para dentro

do coneclor.

3 - Sequrar os fios e
girar o conector
ne sentido horario
alé que os fios

__ Introdugio de qualquer fiqguem firmes.
combinacao de fios

Para reaproveitar o conector girar no sentido anti-horério.

Figura 10.58 - Constituicdo do conector ripido

Figura 10.59 - Instrugio de uso (todos os modelos). AMB.
{Liga-Facil).

Tabela 10.24 - Tamanho, cor, secao e composigao de conector rapido isolante (AMB).

e T 7 S M
- v e S S |/ f;_..-'-r A
T xi_;:/_pl V7t o g_.Z I E_';:.-‘_’_Cf_-*— /’ ! i
Tamanho ' ' A Vs ¥
{7777 ¢ }?"-7 7 i Vo, |
L L t“i"—‘—r’—._.-i.{ £ £ m
Cor Cinza Azul Laranja Amarelo Vermelho
Secao(mm?) | 0,33al13l 033a1.31 033a209 0,82 a 2,090 0,82 a527
Min. 1#0,52 Min. 3&0 52 Min. 3#0 52 Min. 1#2 (9 Min. 2#2,00
Composigao | ¢1#033 | [’.“' Vi Méx. 4#1,31 e 1#0,82 Méx. 2#5,27
Max. 2#1.31 ' " e 1#0,52 Max d#2,08 e 2#3,30




G PRENSA-CABOS : sao dispositivos com rosca, utilizados para
CEFET/SC  yedacdo de entradas de cabos em caixas de derivacéo e
outros aparelhos.

Anel de trava/vedacio
aplicado

Figura 10.60 - Vista em corte do prensa-cabos de nylon
injetade antichama, Pulsonic IFM.

Arruela de aluminio

Bucha elastica

Figura 10.62 - Prensa-cabos em aluminio, silicio, dotado de bucha cénica eldstica e arruela de aluminio. Cortesia Wetzel.



A solda se funde a
uma temperatura
de 170°C.



G 10.8.4. Cuidados ao Efetuar uma Soldagem

1. Mantenha o ferro de soldar encostado numa emenda ou conexao pelo tempo estritamente necessario. Caso
CEFET/SC .
ultrapasse esse tempo, pode haver o comprometimento da soldagem (figura 10.65).

Figura 10.65 Figura 10.66

2. Aguecimento muito prolongado de
uma emenda ou conexac aquece
também o(s) condutor{es) e pode da-
nificar sua isolacao (figura 10.66).

3. Usar apenas a quantidade de solda
necessaria para efetuar uma boa

soldagem (figura 10.67).

Flgllla 10.67 -A - Eﬁlﬂngem feita com ferro a uma temperatura muito

baixa. B - Soldagem feita apds atingida a temperatura normal de
funcilonamento de ferro de solda. A soldagem & lisa e brilhante.
C - Soldagem felta com excesso de solda.
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10.8.5. Condicoes de Aplicacao

1. Verifique as condigdes do ferro de soldar, se esta com a|ponta perfeitamente limpa e estanhada

2. Ligue o ferro de soldar, deixando-o|aguecei] por um tempo de [cinco minumslapmximadamente, para que
adquira a_temperatura ideal de soldagem.l Fazer limﬁezalna ponta do ferro se estiver com excesso de solda
silzandolcanivete ou escove de acol

lNuta Sea p(mtadn ferro de soldar estiver demasiadamente guente,-éiglmr.'.l%;mg"@m;”:;;l:':.:.l.;:li; é"g“ uamuga,nﬁcpen‘mtmdca I /
soldagem.

3. Faca uma limpeza minuciosa das partes que vao ser unidas, com auxilio de uma lixa, lima, etc. E importante

que sejam eliminados todos os vestigios de graxa, oleos, crostas ou 6xidos dos elementos a unir. Em

instaglm_glitﬂ;uﬂl podem ser usados produtos desoxidantes, sendo o mais comum nou pasta

para soldar nao acid

Atencao: Na soldagem de componentes eletronicos, em hipétese alguma, devem ser usadas pastas de soldar, devido a |
_existéncia, nessas pastas, de substancias agressivas, que podem danificar em pouco tempo esses componentes.

4. As partes a serem soldadas devem ficar firmes e imoveis, para se obter um bom contato elétrico. A solda

fraca é quebradi¢a, enquanto esta esfriando ou solidificando. Caso haja algum movimento entre as partes
no momento da soldagem, pode provocar, como € comumente chamada, a "solda fria".

2. Ela apresenta cor prateada brilhante e a solda deve "escomer” sobre a superficie das partes que estao sendo

soldadas.

§ Instalagbes Elétricas Prediais - Geraldo Cavalin e Severino Cervelin - Ed. Erica 9 )




G 10.8.6. Soldagem de Emendas ou Conexoes
CEFET/SC Essa operacao consiste em preparar e efetuar a soldagem de emendas (prolongamento, derivacao ou jungao).

Processo de Execucao

a. Apds o ferro de soldar ter atingido a sua temperatura normal, com sua ponta devidamente limpa e

estanhada, apoie-o na_parte inferior da emenda ou conexao (figura 10.68).
b. Apoie a bara ou fio de solda na parte superior da emenda até que a solda derretida preencha todos os
espacos entre as espiras e cubra totalmente a emenda, conforme a figura 10.69.

Precaucao: Cuidado para nao se queimar, ou gueimar o
local onde foi posicionado o ferro quente. Durante o
trabalho o ferro deve ser colocado sobre um suporte
apropriado (por exemplo: suporte metalico com base
solante, tijolo, etc.).

Solda

Cachimbo

Recipiente
feito com
pedaco de
tubeo de ferro.

Bl

processo de soldagem é feito por um dispositivo, normalmente feito na prépria obra, denominado "cachimbo” (figura
69
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G c. As emendas, apds a soldagem, apresentam o aspecto da
CEFET/SC figura 10.70.

Atencado: E vedada a aplicacho de solda a estanho na
terminacado de condutores, para conecta-los a bornes cu terminais
de dispositivos ou equipamentos elétricos (NBR 5410:2004, item
6.2.8.10). Presume-se que a razdo desse procedimento se refere
ac fato de que, na eventualidade de aquecimento, ocorra o
afrouxamento da conexao e, conseglientemente, a soldagem dos

Figura 10.70

Instalagbes Elétricas Prediais - Geraldo Cavalin e Severino Cervelin - Ed. Erica 11



G. 8- Materiais Isolantes

10.9.2.1. Fita Isolante

a. Fita Isolante de Borracha (Autofusao)

E uma tira elastica fabricada com diversos compostos de
borracha e ndo possui adesivos. Possui como caracteristica a
"Autofusao", isto €, ela se funde quando sobreposta, formando
uma massa lisa e uniforme (figura 10.71).

Aplicacoes: para reposicao da camada isolante de cabos

. . - Fi 10.71 - Fita isolante de bo h
elétricos em emendas e terminacgées até 69 kV, gura solante de borracha

{Autofusao). Cortesia: Pirelli.

b. Fita Isolante Plastica

E uma tira de material plastico, possui em um dos lados uma
substancia adesiva a base de borracha sensivel a pressao. E fabri-

cada em diversas cores: branca, amarela, azul, verde, vermelha e
preta (figura 10.72).

Aplicagdes: para recomposicdo da camada isolante ou co-
bertura de cabos elétricos em emendas e acabamentos nas ins-
telagbes em geral, sendo a P44 para 750 V e a P42 para 600 V.

Figura 10.72 - Fitas Isolantes plisticas.

Carateristicas das fitas isolantes: apresentam-se em rolos de diversos comprimentos, larguras e espessuras:
= Comprimento: 5, 10 e 20 m (Autofusac: 10 m).
= Largura: 19 mm (as mais comuns para uso em instalacgbes elétricas em geral).

* Espessura: Pirelli P-42: 0,15 mm; P-44: 0,18 mm; 3M 33+: 0,19 mm; Wetzel: 0,15 mm e 0,76 mm
{Autofusao-Pirelli).

\? '
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"
10.9.2.2. Isolante Termocontratil
Séo tubos flexiveis de poliolefina para uso continuo em temperaturas de até 125°C. Fsse isolante de material

termocontratil pode ser instalado com facilidade e rapidez, bastando utilizar aplicadores autométicos ou
dispositivos de aquecimento normais (soprador térmico, magarico, etc.) (figura 10.73).

Caracteristicas "
* Excelente estabilidade térmica, indicado para uso continuo de - BRC'1250
30°C a 125°C.

» Utilizar-se pouco para cobrir uma faixa de diametros de 0,6 a
51 mm.

» Nao sao afetados pelos fluidos e solventes comumente usados.

= Aplicar calor acima de 115°C.

» (s tubos contraem 50% do didmetro nominal. Figura 10.73 - Tubo termocontratil.

Cortesia: Raychem.

10.9.2.3. Isolante Liquido

E uma substancia isolante de facil utilizagao. Basta aplica-la com
auxilio de um pincel nas emendas ou conexdes.

Caracteristica: a aplicacdo com 1 mm de espessura permite um
isolamento de até 10 kV.,

Figura 10.74

D
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Processo de Execucao

CASO 1 - Isolar com Fita Isolante

1. Prenda a ponta da fita isolante a isolacdo do condutor (figura 10.735).

2. Inicie a primeira camada enrolando a fita isclante sobre a emenda, de modo que cada volta cubra metade da
volta anterior (figura 10.76).

P e e Ao o P g T
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Figura 10.75 Figura 10.76

3. Sem cortar a fita, retome até completar a sequnda camada (figura 10.77).
4. Aspecto final da isolacao com fita isolante (figura 10.78).

_com as maos, estejam perfeitamente limpas.
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lmhtam;ﬁu: Ao aplicar a fita isaiante:. CEﬂi.ﬁD_UE-SE de que a superficie da emenda ou ::-:r;:e-;:ﬁc, a isolagdo do condutor, beml




Figura 10.77

Figura 10.78
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‘ : CASO 2 - Isolar com Isolante Tubular Termocontratil

CEFET/SC 1. Introduza o isolante tubular termocontratil na emenda ou conexao.
2. Aplicar calor acima de 115°C até que ocorra a contragao do isolante termocontratil.
3. Aspecto final da isolacao.

Figura 10.79 Figura 10.80

Figura 10.81
Instalagdes tleTricas rreaiais - weraido cavaiin e Severino Cervelin - Ed. Erica
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CASQO 3 - Isolar com Isolante Liquido

1. Aplique o isolante liguido com o pincel até formar uma camada de pelo menos 1 mm.
2. Aspecto final da isolagao com isolante liquido.

Figura 10.83
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