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COMPETENCIAS

1. Programar e executar operagdes de furagio, torneamento e fresamento em maquinas-ferramenta

comandadas por controle numérico computadorizado (CNC).
HABILIDADES

1. Elaborar programas de torneamento em linguagem ISO a partir de desenho técnico;

2. Elaborar programas de furagdo e fresamento em linguagem I1SO a partir de desenho técnico;

3. Operar torno CNC;

4. Operar centro de usinagem CNC;

5. Elaborar programas CNC e simular operacbes de furagdo e fresamento em 2 1/2 e 3 eixos via
aplicativos CAM a partir sélidos e superficies modelados em CAD;

6. Pds processar programas CNC, conhecer DNC e interligar o CAM a maquima operatriz CNC;

7. Determinar as ferramentas, parametros e estratégias de usinagem mais adequadas a operagéo
em programacao.

1. Especificar seqliéncia de operagdes de usinagem para fabricagao.
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BASES TECNOLOGICAS

Conteuido / Unidade Conhecimentos, Habilidades e Estratégias CH
Competéncias Didaticas*

Caracteristicas das maquinas operatrizes 4

convencionais e CNC

Tecnologia do corte com ferramentas de 10

geometria definida

Ferramentas de corte para torneamento, 4

furacdo e fresamento

Comando numérico computadorizado — 20

CNC

Comando numérico direto — DNC 8

Manufatura auxiliada por computador — 20

CAM

Desenho técnico mecanico 2

Trigonometria; Sistemas de coordenadas; 2

Sistemas de unidades

Metrologia e tolerancias dimensionais 4

Normas de seguranga no trabalho 2

Principios dos processos de eletroerosao 4

(penetracao e fio) e retificacdo (plana e

cilindrica)

OBSERVAGOES

A cada conteudo serao realizados exercicios especificos, sendo considerado como forma de
avaliagéo a participagao efetiva e a resolugéo dos exercicios e a entrega dos mesmos na data estipulada.
Sera realizada uma avaliacdo de recuperacdo, nas quais os alunos terdo oportunidade de
recuperarem as competéncias insuficientes nas avaliagdes por contetudo.
Sera disponibilizado horario em sala de aula para esclarecimentos de duvidas da disciplina.
Havera horarios pré-estabelecidos para atendimento aos alunos.

* Legenda das Estratégias Didaticas

(AE) Aula Expositiva; (AED) Aula Expositiva Dialogada; (EXE) Aula de Exercicios; (EDI) Estudo Dirigido;
(DIS) Discussao em Grupo; (T1) Trabalho Individual; (TG) Trabalho em Grupo; (LAB) Aula em Laboratério;
(PES) Pesquisa; (SEM) Seminario; (VIS) Visita Técnica.



