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	CENTRO FEDERAL DE EDUCAÇÃO TECNOLÓGICA DE SANTA CATARINA  CEFET-SC / Unidade de Araranguá
Técnico em Eletromecânica (TEM)

METROLOGIA - Prof. Fábio – 2008 II


TOLERÂNCIA DIMENSIONAL - TABELAS
Tabela 1 – Tolerâncias fundamentais (μm)
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Grupo de dimenses em mm (milimetros) — valores da fabela em_jum (microns)

qualidade [At€] >1 >3] >6 | >10 | >18 | >30 | >50 | >80 | >120 | >180 | >250 | >315 | >400
1]<3 <18 | <30 | <50 | <80 |<120]<180|< 250 < 400 | < 500
TT01 [ 03[ 03 05 | 06 | 06 [ 08 1 12 % 2. 3 )
TT0 |05 [ 05 08 1 1 12 | 15 2 3 4 H 4
1|08 ] 08 12 [ 15 [ 15 2 25 | 35 | 45 3 7
w2 |12 ] 12 2 250 |. 25 3 4 H 7 B 5
w3 |2 [ 2 3 1 1 5 3 8 0 | 1 [ 13
T4 |33 5 3 7 g 0 | 12 | 14 | 16 | 18
5 | 4 [ 4 8 5 11 13 15 | 18 | 20 | 23 | 2
6 | 6 [ 6 11 13 16 | 19 [ 22 | 25 | 20 | 3 | 36
7 |10 [ 10 18 | 21 [ 25 | 30 | 35 | 40 | 46 | 52 | 57
T8 |14 [ 14 27 | 33 | 39 | 46 [ 54 | 63 | 72 | 81 | 89
9 |25 |25 43 | 50 | 62 | 74 | 8 | 100 | 115 | 130 | 140 | 155
10 | 40 | 40 70 | 84 | 100 | 120 | 140 | 160 | 185 | 210 | 230 | 250
11 | 60 | 60 110 | 130 | 160 | 190 | 220 | 250 | 290 | 320 | 360 | 400
T2 | - [100 180 | 210 | 250 | 300 | 350 | 400 | 460 | 520 | 570 | 630
13 | - [140 270 | 330 | 390 | 460 | 540 | 630 | 720 | 810 | 890 | 970
14 | - [250 430 | 520 | 620 | 740 | 870 | 1000 | 1150 | 1300 | 1400 | 1550
15 | - [400 700 | 840 | 1000 | 1200 | 1400 | 1600 | 1850 | 2100 | 2300 | 2500
16 | - [ 600 1100 | 1300 | 1600 | 1900 | 2200 | 2500 | 2900 | 3200 | 3600 | 4000





Tabela 2a – Valores de afastamentos de referência para eixos (μm) - as
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Afastamentos de referencia para eixos — afasatamentos superiores (um)
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Tabela 2b – Valores de afastamentos de referência para eixos (μm) - ai
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Exercício: Para os três ajustes abaixo defina para o eixo e para o furo: a qualidade do trabalho, a posição do campo de tolerância, dimensão nominal, afastamento superior, afastamento inferior, tolerância e as dimensões mínimas e máximas. E para os ajustes determine se existe furo-base ou eixo-base e defina o tipo de ajuste e as folgas ou interferências mínimas e máximas.

	Propriedade/Ajuste
	65F7/h7
	50H7/m6
	35H6/t5

	
	Furo
	Eixo
	Furo
	Eixo
	Furo
	Eixo

	Dimensão nominal (mm)
	
	
	
	
	
	

	Posição do campo
	
	
	
	
	
	

	Qualidade de trabalho
	
	
	
	
	
	

	Afastamento superior (m)
	
	
	
	
	
	

	Afastamento inferior (m)
	
	
	
	
	
	

	Tolerância (m)
	
	
	
	
	
	

	Dimensão máxima (mm)
	
	
	
	
	
	

	Dimensão mínima (mm)
	
	
	
	
	
	

	Sistema de ajuste
	
	
	

	Tipo de ajuste
	
	
	

	Folga máxima (m)
	
	
	

	Folga mínima (m)
	
	
	

	Interferência máxima (m)
	
	
	

	Interferência mínima (m)
	
	
	











































































































