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INTRODUCAO

Através da evolucado humana percebemos que a indanaeé utilizada para cobrir o
corpo, seja porem questdes sociais, culturaisimatitas.

A satisfacdo com certeza € o motivo mais forte.rAdese tem sido no decorrer dos
séculos uma forma de expressao, de provocacasamiiat Ja nos dias de hoje, as roupas séo
utilizadas como importante ferramentandsr keting pessoal, de acordo com a assimilacéo,
necessidade, praticidade ou desejo de quem as usa.

Passando por varios estagios de desenvolvimentodalagem passou a ser um
departamento fundamental nas industrias téxtil @déeccéo, e os profissionais da area,
necessitam cada vez mais atualizar seus conhecisnemabilidades, juntamente com as novidades
tecnoldgicas.

Veremos as diretrizes basicas para a confeccambiespara a industria, teorias e
praticas para o desenvolvimento das principaissh@seestudrio, peca piloto, graduacao, encaixe,
risco, enfesto, corte, tabelas de medidas e fiatrada.



MODELAGEM
HISTORICO:
Foi por volta do século XII que ocorreu considet@velhoria de execucéo das
vestimentas, cabendo aos homens o oficio de cartqde para chegarem ao titulo de mestres, se
dedicavam de corpo e alma.

No século XIII na Europa, praticou-se o corte emidd@mc@ob madeira fina, estes moldes
foram executados pela 12 vez por alfaiates frasc€xge o riscavam com pratica e conhecimento
de geometria e tinham o privilégio de cortar asinentas.

A analise do corpo humano vem sendo feita desd&ifizacdes mais antigas, Polideto
gue era ligado as artes gregas, passando por ldeodarVinci, que aperfeicoou os estudos da
anatomia e da sua intima ligagdo a geometria.

Molde é um diagrama geomeétrico, que apos sua e@edortoma a forma do corpo.

Modelagem sao os detalhes e efeitos do modeloatksejdesenvolvido no molde.

A partir de entdo a moda impde modelos e trajemed@os, resultando em modelagens
complexas, exigindo o aprimoramento da arte.

Surgindo assim o corte masculino e o feminino.

Mesmo com a evolucédo da geometria na elaboracamdioles, eram usadas apenas as
medidas principais do corpo. As roupas eram quakstcortadas e amarradas sobre o corpo da
pessoa a quem se destinava a peca.

A sociedade dos mestres costureiros de Paris, téuaase cem anos, barrou a introducao
e uso de moldes pelas mulheres, que até entdcasdavyam de modestas ajudantes de costura.
Mais tarde, com evolucéo constante da moda e, deisecidos mais delicados a mulher foi
impondo-se, conseguindo o oficio de modelistasg@amdo os moldes e modelando-os como
desejavam. Mas para que isto acontecesse, fois@égteam decreto dando autorizagéo e
legalizando o oficio desta arte, também as mulheres

Desde entéo, o oficio evoluiu muito, chegando &mgéo dos primeiros teares mecanicos
nos séculos XV e XVI. No século XVIII, Paris ereagnha da moda.

Mildo ditava a moda dos tecidos, la se encontrasgamaiores modelistas e modistas. Em
1675, a mulher impds-se na categoria de modelista.

Até nossos dias prossegue a dedicacao tanto deneaomo de mulheres na arte do

vestuario.



MODELAGEM INDUSTRIAL

A modelagem em carater industrial segue algumaage®regras proprias, diferente das
técnicas usadas para modelar pecas sob - medibaraas diretrizes sejam basicamente as
mesmas.

Uma das diferencgas consiste no fato de que o nsta@é&labalhara com padrbes
determinados, sendo necessario, portanto, utigate tabelas de medidas que se assemelham ao
padrdo médio do corpo, dentro de uma numeracaespadelecida.

E muito importante lembrar, que os moldes industrigs exigem cuidados como
marcacgao das costuras, indicagdao dos moldes das igdéss dos bolsos, botdes, casas, pences,
ziperes, sentido do fio do tecido, quantidade dez&s que seré cortada a peca, referéncia, qual
a parte da peca do moldeOutro ponto a ser destacado, € que na modelaghrstrial os moldes
séo inteiros, isto €, ndo representam apenas aengéacada peca como se faz na costura
domeéstica. Isso decorre do fato de que, cortandiezenas de pecas de uma so vez, torna-se
impraticavel dobrar o tecido para efetuar o cd&mesma forma, as pec¢as duplas (manga, frente,
punhos, etc.), sdo sempre cortadas 2 vezes e adasapma.

Os moldes basicos podem ser desenvolvidos em pagi e apds, testar o prototipo e
efetuar as correcfes necessérias. I1sso considesanddelagem feita manualmente.

No caso da industria do vestuario que ja tenhateraa CAD/CAM Desenho Assistido
por Computador e Manufatura Assistida por Computador), implantado, a modelagem podera ser
realizada diretamente no computador através densestO 1° passo é criar as bases e entdo sobre
elas, trabalhar os modelos desejados ou tambéranped transferir moldes prontos para o
computador, através de uma mesa digitalizadorppototografia digital.

A partir do momento em que a modelagem estivertprania-se um arquivo para salva-
las. Assim, quando precisar criar um novo modeddepa se fazer uso dos tracados basicos ja
existentes e arquivados, bastando apenas, impsrigata a tela, abri-los em um novo arquivo e
manipula-los para fazer as devidas alteracdeeatbegyar ao modelo desejado. Apds aprovado o
protétipo e feita a graduacédo dos moldes, deveza b encaixe no sistema, que pode ser
automatico ou manual.

Gabaritos
S&o elementos considerados como guias, na linpeodecédo, confeccionados em papéis com
espessura mais grossa, com a finalidade de naficdagrin pelo uso na linha de montagem das
pecas.
Exemplos: passar bolsos, riscar lapelas, usa-abaritps, para as pecas ficarem com tamanhos
iguais.

Gabaritos que sao de marcacao, servem para iredpasicao correta de aplicar ou realizar detalhes
gue compde o produto.



PODEMOS DISTINGUIR DOIS TIPOS DE MOLDES: SIMETRICOS E ASSIMETRICOS

MOLDES SIMETRICOS: s&o aqueles que vestem os ddissl do corpo humano.
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Importante: apenas por falta de espaco, os nonsggatiies menores foram indicados por setas.
Normalmente esses nomes ficam escritos na préarie. p



MOLDES ASSIMETRICOS: sdo aqueles que vestem urado dlo corpo humano.
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Como vocé pode ver a modelagem sempre traz potoegess seguintes referéncias basicas:

>rmMAOCO

Nome da peca (frente direita, frente esquerdaaspstc...).
Tamanho da pe¢a (T — 42 = TAMANHO 42)

Referéncia da peca (ex: 714)

Quantidade de vezes que a parte aparece na pe@x(Ixpar, etc...).

Sentido do fio.

>rmMAOCO

mZCOXoC
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Vocé por certo notou que, entre as indicacOestasairetamente sobre as partes dos moldes,
existem, entre outras, a palavra FIO que sempma@aoha uma linha reta com setas.

* Que significa essa palavra?

* A que ela se refere?

* Qual a utilidade dessa indicacéo?

TECEVLAG EM MALHARIA

Fio de urdimento: € aquele que, no tecido corre no sentido do @eypcmento;
Fio de trama é aquele que, no tecido corre no sentido dassgara,
Colunas séo sequéncias de malhas que se vao superpordoasmutras em sentido vertical;

Carreiras: sao sequéncias de malhas dispostas lado a lagkntido horizontal do tecido.



O MODELISTA INDUSTRIAL

O modelista é o profissional da moda que dentrand@ indUstria do vestuario, interpreta
0s modelos dos croquis criados pelo estilistateansforma em objeto concreto. Deste modelo
serdo produzidos milhares de outros, sendo porisesponsabilidade deste profissional muito
grande. A experiéncia, portanto, é essencial esbalquirida através do trabalho pratico.

E indispensavel para todos os profissionais dasterestar atualizado sobre tendéncias
de moda, novos materiais e processos tecnologioasestes daréo ao profissional a possibilidade
de intervir na qualidade dos processos produtivdgstriais.

Para iniciar a modelagem de uma peca do vestéapigeciso conhecer as formas
anatdmicas do corpo humano e o caimento dos teqdesuirem certa habilidade técnica e ter
muita observacdao estética. Desde que se conheggadd basico, qualquer modelo torna-se uma
decorréncia da base. O tracado basico ou as basdsntse em bases “modeladas ao corpo ou
bases amplas”.

Na industria do vestuario, o modelista é a pecaecda producao, pois 0 sucesso de uma
colecédo também depende da qualidade e do caimentmd modelagem perfeita. Vele lembrar,

gue o conforto da roupa € primordial, e muitas sexgerando ate mesmo a beleza.

O PROTOTIPO E A PECA PILOTO

Apos receber a ficha técnica com o desenho a seutado, o modelista realizara a
primeira modelagem para ser testada. A peca édeogtanontada sob a supervisdo do modelista,
passando por um processo de avaliagéo, e arquitanirante esta etapa, em que a peca do
vestuario pode sofrer alteracdes, temos a pecatjpote apos a provacao, esta passa a ser chamada
de peca-piloto.

A peca piloto € que ir4 orientar toda a produc8aleanais pecas deverdo ser exatamente
iguais. Portanto, é essencial que ela seja perfeita

Nesta etapa, de transformacao do prototipo emmkata (desde o tragcado do molde até a
confeccédo), a responsabilidade € unicamente dolistaddesmo que ele ndo costure, deve prestar
assisténcia constante para que esta correspohdarite ao tragado por ele executado, partindo do
modelo fornecido pelo estilista.

Enquanto as pecas que ja estdo em producao, pocenseccionado rapidamente, o
protétipo precisa ser executado devagar, estudestado e aprovado. Pois sera através dele, que os
possiveis defeitos serdo corrigidos, ou 0 momeatgual o estilista ainda pode requisitar
mudancas, para melhor adapta-lo de acordo conrisigéa.



GRADUACAO:
Consiste em aumentar ou diminuir o molde base,isggua tabela de medidas para dar as devidas
diferencas de tamanhos.

ENCAIXE:

E a distribuico de todas as partes do molde gup@e uma modelagem sobre o tecido ou sobre
papel, aproveitando o maximo o tecido, diminuindiesperdicio, as vezes sendo um processo
demorado. Através do programa CAD o aproveitamérmtimizado, sendo um recurso que reduz o
consumo de matéria prima, ocasionando uma maididéxae agilidade.

N&o se aconselha fazer um encaixe diretamente salides escorregadios ou com muita
elasticidade, pois interferem no resultado finakdoaixe. Esse também € conhecido como mapa de
risco.

Encaixe paré aquele que o cortador trabalha com todas ésspdat modelagem a serem cortadas.
Exemplo: camisa, em que a frente esquerda é diéedenfrente direita, caracterizando uma
modelagem assimétrica.

Encaixe imparé aquele em que se trabalha com a metade daagedel

Exemplo: a calgca que tem dois traseiros e doidelias

Encaixe par e impaé aquele em que se trabalha com os dois juntiosgja, todas as partes

completas de um modelo ou metade das pecas de delano

RISCO:

Risco é o mesmo que traco. Significa contornar olsles distribuidos no encaixe.

Riscos normais: sdao aqueles feitos com a coloadggonodelos no sentido do urdume do tecido,
ou seja, do comprimento, paralelo a ourela.

Riscos atravessados: os moldes séo colocados axende modo que fiqguem na posicédo da trama

do tecido, ou seja, de sua largura.

Riscos normais Riscos atravessados
Tecido sem sentido Tecido com sentido Sem sentido] Com sentido
—
< > «—
Tecido com pé I I
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CARACTERISTICAS ESPECIAIS DO TECIDO

E necessaria a pessoa que faz o encaixe dos neolalescerem profundamente o tecido que ira ser

usado, pois existem caracteristicas a cada tecido.

TRASEIRD

Tecido sem sentido determinacdignifica dizer que as partes do molde poderépascionadas

(mantendo o fio) em qualquer sentido.
Exemplos: tecido indigo blue, malha lisa, Oxfoid,.e

OBS: maior facilidade para encaixar.

11



Tecido com sentido determinadugnifica dizer que as partes do molde deverapascionadas

num sé6 sentido.

Exemplos: veludo cotelé, veludo molhado, tecidom estampas em um so sentido, etc..

12



Tecido sem sentid@ aquele que ndo modifica de cor ou tonalidadeeaexaminado. EX: tricoline

indigo.
Tecido com sentido: muda de cor e tonalidade aexa@ninado. Ex: microfibra, cetim.
Tecido com pé: o toque do desenho modifica de acowth a inclinacdo de pélos, estampas. Ex:

tecidos de veludo e tecidos com estampas em uensda.

RISCO PAR

= | H
>$735

na

Observe como as costas dos tamanhos 2 e 4 foreanais pela metade, exatamente na dobra do
tecido. Desdobrando o tecido, depois de cortagega riscada pela metade aparecera inteira.

RISCO MISTO
/ e s 1 -
S .
e F‘m‘i’

Observe como todas as partes do tamanho 1 foraadas por inteiro, ao passo que as do tamanho
4 foram na dobra do tecido.

PENSE:no caso de tecidos tubulares (como malhas) ouogcioimuns dobrados, quando ocorrer
gue uma parte simétrica da modelagem sé se caragbeda unido do lado esquerdo ao direito, o
risco podera ser par ou misto, pois a parte asscagtodera ser riscada pela metade na dobra do
tecido.
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RISCOS UNICOS:

S&o aqueles em que a quantidade de vezes indiaageries componentes dos moldes é
obedecida, porém, multiplicada pela quantidadesdes em que o tamanho correspondente entrara
No risco.

Assim, em um risco unico, se houver no molde, e&agdio 2x sobre determinada parte da peca,

sera riscado 2 x.
Neste tipo de risco, caso a modelagem seja as&méirenfesto tera de ser Unico, porem no caso

de ser simétrica, o enfesto podera ser tanto pao cmico.
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Veja em seguida trés diferentes riscos:
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RISCO MISTO SEM SENTIDO @

ENFESTO:

S&o as camadas sobrepostas de tecido umas sauteass formando um bloco, sendo que o
comprimento dessas folhas deve ser o mesmo do risco

Fatores que melhoram o enfesto: o alinhamento, onéeido € alinhado nos lados da ourela; a
tensao deve ser evitada, pois as pecas ficardorazeqoe a modelagem depois de cortadas; corte
das pontas, um fator de economia cortando somemgeassario.

Existem trés métodos de enfestar: 0 manual, mes@dmiz eletronico. E dois tipos de enfesto, o par,
onde o tecido é posicionado ora direito voltad@mama e voltado para baixo, o outro tipo é o

enfesto impar, quando o tecido direito e sempreadolpara o mesmo lado.

CORTE:
O corte € uma etapa muito importante do processidufivo, pois um erro nesta operacéo tem
pouca possibilidade de ser reparado, representarda parcial ou total do tecido e atraso na

producao.

15



METODOS DE CORTE
Podemos dizer que existem trés tipos de cortes:
MANUAL
MECANICO
ELETRONICO
Corte manual
A industria ndo utiliza esse tipo de corte, devdadsua baixa producéo. E usado somente para corte

de pecas para reposi¢éo (pecas defeituosas)orcéeit tesoura manual.

Corte mecanico

E feito com o uso de maquinas. Essas maquinas pseiem

Lamina redonda (maquina de disco)

Para enfestos de pouca altura (poucas folhas)pbidoitem cortar bem as curvas muito

acentuadas.

16



Lamina vertical (maquina faca)
Para enfestos de grandes alturas. Permite coraguaer tipo de risco. Nao é aconselhavel para
enfestos baixos.

17



Balancim (prensa)

Permite melhor qualidade de corte com relacdoragoNao deve ser usado para grandes alturas
devido a deformacdo do material. A construcéo diasds (gabaritos) custa mais em termos de
consumo de material, devido a necessidade de despacos adicionais entre os moldes para

colocar as formas.
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Serra fita
Esse método de corte pode ser usado junto com aimadde faca para cortes onde a preciséo é
importante (ex: degolo de camisa). Também néo ésatitavel para enfestos baixos. Toda a

gualidade do corte depende da maneira de segupacas. (pincas, grampos etc..)

Raio laser
Este sistema muito € muito avancado. Com uma astaimsportadora, pode-se fazer enfestos e
corte simultaneamente. Tudo dirigido pelo computafiodas as exigéncias de qualidade e de

aproveitamento do material sdo satisfeitas.

Jato D’ agua
Para o corte é usado um jato liquido de alta poe$s&0.000 LBS/pol? (4,200 kg/cm?2). Também &
dirigido pelo computador, mas tem condi¢cdes deacodrias folhas de tecido. Tem as mesmas

vantagens do sistema Laser.

Corte Automatico (eletrdnico)
Faca vertical dirigida por computador. Mesmas \gama que o sistema anterior.

19



Maquina de marcar furos

Etiquetagem e empacotamento

Depois que as pecas estiverem cortadas em pilaagjevem ser identificadas e separadas
adequadamente para facilitar o manuseio durardpeascdes de costura.

No corte as cores sao cortadas todas juntas, rmasdstas devem ser separadas novamente para
evitar mudancas continuas e excessivas da linlcastara.

A tonalidade é outro problema. Dois rolos de tesida mesma cor tém tonalidades ligeiramente
diferentes o que s6 se nota quando s&o colocadas jlA\lgumas vezes iSSo acontece até com as
pecas cortadas do principio e do fim do mesmo Riotanto, temos que nos certificar que todas as
pecas de uma mesma vestimenta venham da mesmaacdentatido.

Para evitar qualquer mistura cada parte compomentestimenta é identificada em ordem
sequente por meio de maquina de etiquetar ou casimiarcadores. Essa identificacao deve conter:
tamanho, ordem de fabricacéo, e o lote da peca.

Outros acessorios utilizados no cogeampo para enfesto, garras, barras de ferroapjiuva

protetora de aco, etiquetadores, cola e fitas waegpara a fixacdo dos riscos, etc...

20



FICHA TECNICA:

E um documento descritivo das pecas em uma corfeSeé funcionalidade vem desde o
desenvolvimento do produto até a sua expedicadeapds pela pilotagem, montagem, corte,
costura, acabamento e outros.

O desenho técnico faz parceria com os dados dowato. A partir deles o setor de producéo
visualizara detalhes da peg¢a como pespontos, peneeas vezes costumam passarem
despercebidos, por ndo entender melhor a montagqraga.

O uso da sequiéncia operacional também ajuda nanzethagilidade da producéo. Todos os
processos pelo qual a peca passara, por ordemrtagem e a maquina que sera utilizada,
poupando tempo e trabalho de supervisores e mtadelis
A ficha técnica também vem servir na organizaca&ondoldes. Pelo desenho ou pelo ano sera facil
identificar qual o molde ele pertence, qual o teda utilizado, aviamentos, de qual fornecedor
foram adquiridos, quantas pecas foram produzidesd,acolecdo, quantas partes possuem a
modelagem, nome do modelista, grade, tamanho rasanformacfes que devem ser ajustados a

necessidade de cada empresa.
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USO DA REGUA DE ALFAIATE E CURVA FRANCESA
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