
Automação Industrial – Prof. Werther Serralheiro

Lógica de 
Controle
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- Ocupam menor espaço;
- Requerem menor potência elétrica;
- Podem ser reutilizados;
- São programáveis, permitindo alterar os parâmetros de 
controle;
- Apresentam maior confiabilidade;
- Manutenção mais fácil e rápida;
- Oferecem maior flexibilidade;
- Apresentam interface de comunicação com outros CLP's e 
computadores de controle;
- Permitem maior rapidez na elaboração do projeto do 
sistema. 

Vantagens do uso de Controladores Lógicos Programáveis

CLPs
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Arquitetura do CLPArquitetura do CLP
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CPUCPU
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CPUCPU
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CPUCPU
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MemóriaMemória

Tipo de Memória Descrição Observação
RAM DINÂMICA Memória de acesso

aleatório
- Volátil
 - Gravada pelo usuário
- Lenta
- Ocupa pouco espaço
- Menor custo

RAM Memória de acesso
aleatório

- Volátil
 - Gravada pelo usuário
- Rápida
- Ocupa mais espaço
- Maior custo

ROM MÁSCARA Memória somente de leitura - Não Volátil
- Não permite apagamento
- Gravada pelo fabricante

PROM Memória programável
somente de leitura

- Não volátil
- Não permite apagamento
- Gravada pelo usuário

EPROM Memória programável/
apagável somente de leitura

- Não Volátil
- Apagamento por ultravioleta
- Gravada pelo usuário

EPROM
EEPROM
FLASH EPROM

Memória programável/
apagável somente de leitura

- Não Volátil
- Apagável eletricamente
- Gravada pelo usuário
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EntradasEntradas

Entrada Digital

Entrada Analógica
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SaídasSaídas

Saída Digital
à Relê

Saída Digital
à Transistor
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SaídasSaídas

Saída Analógica
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Tecnologias Industriais
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Tecnologias Industriais
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Tecnologias Industriais
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Tecnologias Industriais
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CLPs Comerciais

Pequeno Porte (Micro CLP)
Até 320 E/S

CLP de Médio Porte
Até 2500 E/S

CLP de Grande Porte
Até 5000 E/S
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CLPs Comerciais
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Estrutura de Dados
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Estrutura de Dados
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Estrutura de Dados
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Estrutura de Dados

• TIPOS DE ENDEREÇOS

– I = DIGITAL INPUT
– Q = DIGITAL OUTPUT (QUIT)
– AIW = ANALOG INPUT
– AQW = ANALOG OUTPUT (QUIT)
– V = VARIABLE (FLAG)
– M = MEMORY
– C = COUNTER
– T = TIMER
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Estrutura de Dados
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Estrutura de Dados

Endereços

Saídas:
Q0.0 a Q0.5

Entrada:
I0.0 a I0.7
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Linguagem Ladder
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Linguagem Ladder
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Linguagem Ladder
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Linguagem Ladder
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Linguagem Ladder

•definição da função lógica a ser programada
•transformação desta função em programa assimilável pelo CLP
•implementação física do controlador e de suas interfaces com o processo



Automação Industrial – Prof. Werther Serralheiro

Linguagem Ladder
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Linguagem Ladder
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