! .
INSTITUTO FEDERAL DE 1A ~ 1 ‘ "~
EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA M NI Ste r'o l

SANTA CATARINA A UM PAIS DE TODOS
g da Educacao M BAlS DE TODO

REBITES

Didgenes Bitencourt




REBITES

* Um rebite compde-se de um corpo em forma
de eixo cilindrico e de uma cabeca.




REBITES

TIPOS DE REBITE

FORMATO DA CABECA

EMPREGO

D

Cabeca redonda larga

]/]

~

Cabeca redonda estreita

Largamente utilizados devido a
resisténcia que oferecem.

Cabeca escareada chata larga

Cabeca escareada chata estreita

Empregados em unides que
ndo admitem saliéncias.

111

Cabeca escareada com calota

I

Cabeca tipo panela

Empregados em unides que
admitem pequenas saliéncias.




Rebite de Repuxo ou Pop

e Destaca-se por sua rapidez, economia e
simplicidade em fixar pecas.



Especificacao

Para adquirir os rebites adequados ao seu
trabalho, é necessario que vocé conheca suas
especificacoes, ou seja:

de que material é feito;
o tipo de sua cabeca;
o diametro do seu corpo;

0 seu comprimento util.



Especificacao

O comprimento util do rebite corresponde a
parte do corpo que vai formar a unido. A parte
gue vai ficar fora da uniao é chamada sobra

necessaria e vai ser usada para formar a outra
cabeca do rebite.

|

db gl ER




Especificacao

* Normalmente, o pedido de rebites é feito
conforme o exemplo:

. - 31
Rebite de aluminio, cabeca chata, de — - —
32 2



Processo de Rebitagem

* A segunda cabeca do rebite pode ser feita por
meio de dois processos:

e Manual

e Mecanico.



Processo Manual

e Esse tipo de processo é feito a mao, com
pancadas de martelo.
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Processo Manual

* ApOs as chapas serem prensadas, o rebite é
martelado até encorpar, isto &, dilatar e
preencher totalmente o furo.




Processo Manual

 Em seguida, o formato da segunda cabeca é
feito por meio de outra ferramenta chamada
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Processo Mecanico

* O processo mecanico é feito por meio de
martelo pneumatico ou de rebitadeiras
pneumaticas e hidraulicas.



Rebitagem a quente ou a frio

* Na rebitagem a quente o rebite € aquecido
por meio de fornos a gas, elétricos ou
macarico ateé atingir a cor vermelho-brilhante.
Depois o rebite € martelado a mao ou a
maquina até adquirir o formato.



Rebitagem a quente ou a frio

* Arebitagem a quente é indicada para rebites com
diametro superior a 6,35mm, sendo aplicada,
especialmente, em rebites de aco.

* Arebitagem a frio é feita por martelamento
simples, sem utilizar qualquer fonte de calor. E
indicada para rebites com diametro de até 6,3
mm, se o trabalho for a mao, e de 10 mm, se for a
maquina.

* Usa-se na rebitagem a frio rebites de aco,
aluminio etc.



Tipos de Rebitagem

e Os tipos de rebitagem variam de acordo com a
largura das chapas que serao rebitadas e o
esforco a que serao submetidas.

* Assim, temos a rebitagem de recobrimento,
de recobrimento simples e de recobrimento
duplo.



Rebitagem de Recobrimento

* Na rebitagem de recobrimento, as chapas sao
apenas sobrepostas e rebitadas.

e Esse tipo destina-se somente a suportar
esforcos e € empregado na fabricacao de vigas
e de estruturas metalicas.



Rebitagem de Recobrimento
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Rebitagem de Recobrimento
Simples
* E destinada a suportar esforcos e permitir

fechamento ou vedacao.

 E empregada na construcdo de caldeiras a
vapor e recipientes de ar comprimido.

* Nessa rebitagem as chapas se justapdem e
sobre elas estende-se uma outra chapa para
cobri-las.



Rebitagem de Recobrimento
Simples




Rebitagem de Recobrimento
Duplo

e Usada unicamente para uma perfeita vedacao.
 E empregada na construcio de chaminés e
recipientes de gas para iluminacao.

* As chapas sao justapostas e envolvidas por
duas outras chapas que as recobrem dos dois
lados.



Rebitagem de Recobrimento
Duplo

T
R4




Calculo do rebite

* A escolha do rebite é feita de acordo com a
espessura das chapas que se quer rebitar. A
pratica recomenda que se considere a chapa
de menor espessura e se multiplique esse
valor por 1,5, segundo a formula:

d=15- < S




Calculo do diametro do rebite

onde:

d = diametro;

< S = menor espessura;

1,5 = constante ou valor predeterminado.



Calculo do diametro do rebite

 Exemplo - para rebitar duas chapas de aco,
uma com espessura de 5 mm e outra com
espessura de 4 mm, qual o diametro do
rebite?

Solucao:
d=15-< S
d=1,5-4 mm
d =6,0 mm



Calculo do diametro do furo

O diametro do furo pode ser calculado
multiplicando-se o diametro do rebite pela
constante 1,06.

dF =dR - 1,06

onde:

dF = diametro do furo;

dR = diametro do rebite:

1,06 = constante ou valor predeterminado.



Calculo do diametro do furo

 Exemplo — qual € o diametro do furo para um
rebite com diametro de 6,35 mm?

Solucao:

dF = dR - 1,06

dF = 6,35 1,06

dF = 6,73 mm

Portanto, o diametro do furo sera de 6,73 mm.




Calculo do comprimento util do rebite

* O calculo desse comprimento é feito por meio
da seguinte formula:

L=y-d+5

onde:

L = comprimento util do rebite;

y = constante determinada pelo formato da cabeca do rebite;
d = diametro do rebite;

5 = soma das espessuras das chapas.



Calculo do comprimento util do rebite

* Para rebites de cabeca redonda e cilindrica,
temos:




Calculo do comprimento util do rebite

* Para rebites de cabeca escareada, temos:

el




Calculo do comprimento util do rebite

 Exemplo - Calcular o comprimento util de um
rebite de cabeca redonda com diametro de
3,175 mm para rebitar duas chapas, uma com
2 mm de espessura e a outra com 3 mm.

Solucao:
L=y-d+5
L=15-3175+5
L =4762+5

L =976 mm



Calculo do comprimento util do rebite

e Calcular o comprimento util de um rebite de
cabeca escareada com diametro de 4,76 mm
para rebitar duas chapas, uma com 3 mm de
espessura e a outra com 7 mm de espessura.

Solucao:
y-d+5
1-4,76 + 10
476 + 10
14,76 mm
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Defeitos de rebitagem

e Os principais defeitos na rebitagem sao
devidos, geralmente, ao mau preparo das
chapas a serem unidas e a ma execucao das
operacoes nas fases de rebitagem.



defeitos causados pelo mau preparo
das chapas

e Furos fora do eixo, formando degraus.




defeitos causados pelo mau preparo
das chapas

* Diametro do furo muito maior em relacao ao
diametro do rebite.
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defeitos causados pelo mau preparo
das chapas

* Chapas mal encostadas.




Defeitos pela ma execucao das
operacoes de rebitagem

* Aguecimento excessivo do rebite.




Defeitos pela ma execucao das
operacoes de rebitagem

* Rebitagem descentralizada.




Defeitos pela ma execucao das
operacoes de rebitagem

 Mal uso das ferramentas para fazer a cabeca.




Defeitos pela ma execucao das
operacoes de rebitagem

* O comprimento do corpo do rebite é pequeno
em relacao a espessura da chapa.
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