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1 DADOS GERAIS DO CURSO

1.1 DENOMINACAO

CURSO TECNICO EM MECANICA

1.2 REGIME DE MATRICULA

Matricula por:

Periodicidade Letiva

Processo de SEMESTRAL
classificacéo realizado
pelo CEFET-SC
1.3 TOTAL DE VAGAS ANUAIS
Turnos de Vagas | Nomero | Total de Obs.
funcionamento | por de vagas
turma | turmas anuais

Matutino - - -
Vespertino 32 02 64
Noturno - - -

Total 02 64

Obs.: Futuramente pode-se expandir o numero de turmas, usando-se os periodos
matutino e/ou noturno, uma vez que havera disponibilidade de horarios nos laboratérios.

1.4 CARGA HORARIA

Carga horéria

Prazo de integralizacdo da carga horaria

Total do curso

Limite minimo
(meses/semestres)

Limite maximo
(meses/semestres)

2.000 h

4 Semestres

Maximo: 5 anos (de acordo
com Parecer 16/99 e
Organizacao Didatica Base
para as Unidades Novas do
CEFET/SC
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2 JUSTIFICATIVA DA OFERTA DO CURSO

2.1 RELEVANCIA DA OFERTA

A Unidade de Ararangua do CEFET-SC esta localizada no extremo sul do estado
de Santa Catarina, a 220 km de Florian6polis. Desde fevereiro de 2008, a Unidade
funciona em sua sede propria, para atender a demanda de formacao profissionalizante
técnica dos municipios da Regido, que compreende, além de Ararangua, 0s municipios de
Passo de Torres, Balneéario Gaivota, Balneario Arroio do Silva, Maracaja, Meleiro, Morro
Grande, Timbé do Sul, Turvo, Ermo, Jacinto Machado, Sombrio, Santa Rosa do Sul, Praia
Grande e Sdo0 Jodo do Sul. A regido da Secretaria de Desenvolvimento Regional de
Ararangua (22° SRD), que abrange os mesmos 15 municipios da AMESC (Associagdo
dos Municipios do Extremo Sul de Santa Catarina), tem populacéo de cerca de 175.000
habitantes, segundo estimativa do IBGE em 2006. Nesta Regido, a taxa de alfabetizacao
dos adultos acima de 15 anos é de 90,61% (noventa virgula sessenta e um por cento) e a
taxa média de evasao escolar € de 2,69% (dois virgula sessenta e nove por cento).1

Em parceria com a prefeitura de Ararangua desenvolve, desde marco de 2006 o
CEFET-SC oferece dois Cursos de Qualificacdo Profissional, sendo: a) Costura Industrial
(200 horas) e, b) Modelagem Industrial (80 horas). Até o presente momento foram 450
formandos. Nesse ambito da formacéo profissionalizante, um dos fatos que mais chama
a atencdo € que os proprios alunos, depois que fazem 0s cursos, compram maquinas e
montam suas faccdes. Com estas atitudes, aos poucos, estdo sendo criadas micro

empresas e minorando um dos maiores problemas da regido, o desemprego.

Em fevereiro de 2008, a Unidade Ararangua passou a funcionar em sua sede
propria e definitiva, oferencendo os cursos técnicos de nivel médio em Moda e Estilsmo,
Téxtil em Malharia e Confecgao e Eletromecanica.

O Curso Técnico em Mecanica esta sendo proposto com o proposito de formar
profissionais com competéncia para se localizar num mercado de trabalho marcado pela
terceirizacdo de servicos de instalacdo e manutencdo, pela possibilidade de
desenvolvimento de pequenas empresas na area de servicos, pelo incentivo ao
desenvolvimento de novas tecnologias, pelo crescente ganho de importancia da industria
metal-mecéanica na matriz econémica da Regido da AMESC e pela importancia das

caracteristicas de relacionamento e empreendedorismo.

' Fonte SDE — Anuério Estatistico de Santa Catarina — 2000 e Ipea/Pnud/Fundagéo Jodo Pinheiro.
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Desta forma, foi desenvolvido um curriculo que procurasse atender a estas
tendéncias, enfatizando o processo de implementacdo de produtos que incorporam novas
tecnologias e o desenvolvimento de atividades de instalacdo, manutencado, controle. Além
disso, propde-se um trabalho que leve o aluno a se situar no mercado de trabalho

também como um empreendedor, caracteristica importante nesta area.

A implantacdo de um curso na area de Mecénica é um passo natural no
desenvolvimento da Unidade de Ararangud, pois, além do quadro docente e técnico
administrativo ja contratado, a infraestrutura de laboratorios para esse curso necessitara
de poucos equipamentos adiconais aos que ja foram adquiridos ou estao previstos para o

Curso Técnico em Eletromecanica.

2.2 PESQUISA DE DEMANDA

E mister ofertar o Curso Técnico em Mecanica na Unidade Ararangua do
CEFET/SC por diversas razdes. O crescente aquecimento no setor econémico em Santa
Catarina € um dos fatores que indica uma necessidade continua de formacao profissional

técnica, na area da industria, com habilitacdo em Mecéanica.

Segundo o RAIS — Relatério Anual das InformagBes Sécias do Ministério do
Trabalho, na regido de Arangua, o0s setores que apresentam maior relevancia termos de
namero de empregados sdo o comérico varejista (participacao de 21,14% do numero total
de empregos formais), seguido pela administracdo publica direta e autarquica (11,82%),
industria téxtil e do vestuario (9,56%), industria de madeira e moveis (6,19%) e servigcos
de alojamento, alimentacéo, reparacéo, manutencgao e outros (5,48%).

Embora a area metal-mecanica ndo apareca em destaque nessa composi¢ao
mostrada pelo RAIS, na regido de Ararangua ha 59 industrias de metalurgia e mecanica,
com um total de 732 tipos de industria, 0 que representa 8% (oito por cento) do total. Do
total de 7.668 pessoas empregadas na industria, 690 trabalham no ramo de metallrgica e
mecanica, ou seja, 9% (nove por cento)* do total. Além disso, conforme dados
apresentados no PLANTEQ-20062, no periodo de 1995 a 2004, a indistria mecanica foi o
setor da economia da regido que mais apresentou crescimento na proporgbes de
empregos gerados por setor e empregos totais. O “quociente locional“ (QL) apresentado

na tabela 1 é uma medida da importancia de determinada atividade econémica regional

“Fonte: RAIS — Relatdrio Anual das Informacées Sécias do Ministério do Trabalho.
® Caracterizacéo Produtiva e Determinacéo das AcBes de Qualificacdo Social e Profissional para o Estado de Santa
Catarina, SINE, Floriandpolis, 2006.
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na geracao de empregos em relacdo a proporcao estadual. Um QL maior do que 1 indica
gue a atividade é mais importante para a regido analisada do que para a média estadual.

tabela 1 — Atividades econémicas com quociente localcional maior do que 1 na Regiao de
Ararangud (1995-2005). Fonte: Planteq 2006.

QL 2004 | QL 1995 | (Q12004/Q11995)-1
Industria de cal¢ados 10.02 25.08 -60.03
Ind. da borracha, fumo, couros, peles, similares, ind. diversas 6,21 2,00 210,37
Industria de produtos minerais ndo metilicos 1.87 2.33 -19.55
Comeércio atacadista 1.48 1,17 26,29
Comércio varejista 1.37 1.49 -8.40
Servicos meédicos, odontolégicos e veterinarios 1.34 (.85 58.68
Industria mecanica 1,33 041 22421
Industria de produtds alimenticios, bebidas e alcool etilico 1,33 1.45 -8.13
Industria téxtil do vestuario e artefatos de tecidos 1.14 0.52 118.72
Scrvigos industrinis de utilidade publica 1.14 1,03 10,83
Industria da madeisa e do mobiliario 1.08 (.60 80.0:
Transportes e comunicacdes 1.07 1,08 -0.86

Ressalta-se ainda a importancia de outros segmentos da industria mostrados na
tabela 1 para a estrutura do emprego na Regido de Ararangua. Em todos eles, o Técnico
em Mecanica se faz necessario para o controle dos processos industriais, seja do ponto
de vista do apoio direto a producdo como, especialmente, na coordenagdo e
operacionalizacao das atividades de manutencao das instalacdes e equipamentos fabris.

Ainda conforme o Planteq 2006, entrevistas com representantes da Geréncia de
Programas e AgOes da 22° Secretaria de Desenvolvimento Regional e da Associacdo
Empresarial do Vale do Rio Ararangud, apontaram as areas de controle numérico (CNC),
controle de qualidade e mecéanica de monatagem e manutencdo dentre as maiores
necessidades de qualificacéo profissional na regio.

Considerando que a maioria do pessoal empregado no segmento industrial da
regido ndo possui formagéo técnica e tendo em vista o desenvolvimento tecnoldgico de
muitas das empresas do sul catarinense, o CEFET/SC - Unidade/Ararangua podera
manter este curso, por um periodo superior a dez anos, e ainda havera demanda. Uma
vez que a Regido de Ararangué néo dispde de escolas profissionalizantes de nivel técnico
e que mesmo na vizinha Regido de Cricilma ndo existe ensino profissionalizante publico
e gratuito, ela encontra-se carente de méao de obra especializada. O CEFET/SC -
Unidade/Ararangud pretende preencher esta lacuna, tendo em vista que o numero de

pessoas que concluem o ensino médio chega a quase 3.000 por ano”.

* Levantamento feito pela Prefeitura de Ararangua.
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Assim sendo, o Curso Técnico em Mecéanica é de fundamental importancia na
qualificacdo da forca de trabalho, para manter as industrias locais, por longo periodo, e
para criacdo de novas industrias. Desta forma, buscamos avaliar a matriz curricular e
adequa-la & demanda do mundo do trabalho, sem perder de vista que o técnico aqui
formado deve ter conhecimentos, competéncias, habilidades e atitudes profissionais que
Ihe sirvam de instrumentos para exercer, além de sua profissdo, sua cidadania,

constituindo-se, assim, sujeito de sua propria historia.

Embora o principal campo de atuag&o do Técnico em Mecéanica seja a industria, ele
pode também atuar na area de servicos e comércio, nas quais suas atividades podem
desenvolver-se tanto nas grandes, médias e pequenas empresas. Segundo a Pesquisa
Nacional por Amostra de Domicilio (PNAD), os ramos de atividade que registraram as
maiores taxas de crescimento foram: servicos auxiliares, servicos sociais, prestacéo de
servicos e comércio. Os servicos de manutencdo e consertos de computadores (80,1%
das unidades locais), assessoria juridica, desenvolvimento de programas computacionais,
contabilidade e transporte de cargas sdo 0s mais terceirizados pelas empresas no Estado.
A manutencdo de maquinas/equipamentos também tem um indice alto de terceirizacdo
(33,8%). Estes dados sugerem que a contratacdo de terceiros esta centrada em servigos

especializados.

3 OBJETIVOS

3.1 OBJETIVO GERAL

O Curso Técnico em Mecanica tem por objetivo formar profissionais
empreendedores, capazes de desenvolver atividades ou fungdes tipicas da area,
seguindo os padrdes de qualidade e produtividade requeridos pela natureza do trabalho
do técnico e observando as normas de seguranca e higiene do trabalho e de preservacao

ambiental.

3.2 OBJETIVOS ESPECIFICOS
Observados os principios norteadores estabelecidos pelas Diretrizes Curriculares
Nacionais para a Educacdo Profissional de Nivel Técnico, o presente curso tem por
objetivos:
A) Formar cidadaos conscientes e capazes de desenvolver atitudes de
respeito e valorizagao das diferengas individuais;
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B) Proporcionar aos alunos o desenvolvimento de competéncias necessarias
ao seu crescimento pessoal e profissional,

C) Desenvolver nos alunos competéncias empreendedoras, que os possibilite
a atuar como futuros empresarios.

D) Proporcionar o desenvolvimento de competéncias para o planejamento,
avaliacdo, controle, instalacdo, montagem, fabricacdo e manutencédo de

maquinas, equipamentos, dispositivos e estruturas.

4 FORMAS DE ACESSO

Para ingressar no Curso Técnico em Mecéanica, o candidato devera submeter-se ao

Exame de Classificacéo realizado pelo CEFET/SC.

4.1 REQUISITOS DE ACESSO

O Curso Técnico em Mecéanica sera oferecido na modalidade concomitante ao
ensino médio, conforme disposto no Decreto n° 5.154, de 23 de julho de 2004, artigo 4°,
paragrafo 1°, inciso Il, alinea b. Para ter acesso ao curso, até a data da matricula, o
candidato devera comprovar que concluiu o primeiro ano do ensino médio em qualquer

instituicao de ensino reconhecida pelo MEC.

O candidato devera ter sido aprovado no processo de classificacdo, dentro do
namero de vagas existentes. No ato da matricula, deverd apresentar os documentos

previstos na Organizagdo Didéatica da Unidade de Ensino de Ararangua.

5 PERFIL PROFISSIONAL

5.1 HABILITACAO DE TECNICO

Apbs conclusdo da sequéncia curricular minima e do estagio aprovado, 0 egresso
do Curso Técnico em Mecéanica devera ter adqurido as competéncias profissionais gerais
da area profissional da Industria, previstas na Resolucao CNE/CEB n°. 04/99, de 05 de
maio de 1999:

1. Aplicar métodos, processos e logistica na producéo, instalagcdo e manutencao.

2. Aplicar normas técnicas de controle de qualidade no processo industrial.

3. Aplicar normas técnicas de salde e seguranca no trabalho no processo industrial.
4

. Aplicar normas técnicas e especificacdes de catadlogos, manuais e tabelas em
projetos, em processos de fabricacdo, na instalacdo de maquinas e de
equipamentos e na manutencao industrial.
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5. Aplicar técnicas de medi¢éo e ensaios visando a melhoria da qualidade de
produtos e servi¢os da planta industrial.

6. Avaliar as caracteristicas e propriedades dos materiais, insumos e elementos de
maquinas, correlacionando-as com seus fundamentos matematicos, fisicos e
quimicos para a aplicagdo nos processos de controle de qualidade.

7. Coordenar atividades de utilizagdo e conservagao de energia, propondo a
racionalizagéo de uso e de fontes alternativas.

8. Coordenar e desenvolver equipes de trabalho que atuam na instalagao, na
producdo e na manutencgdo, aplicando métodos e técnicas de gestdo administrativa
e de pessoas.

9. Desenvolver projetos de manutencgao de instalagdes e de sistemas industriais,
caracterizando e determinando aplicac6es de materiais, acessorios, dispositivos,
instrumentos, equipamentos e maquinas.

10.Elaborar planilha de custos de fabricacdo e de manutencdo de maquinas e
equipamentos, considerando a relacao custo e beneficio.

11.Elaborar projetos, leiautes, diagramas e esquemas, correlacionando-os com as
normas técnicas e com os principios cientificos e tecnolégicos.

12.1dentificar os elementos de conversao, transformacao, transporte e distribuicao de
energia, aplicando-os nos trabalhos de implantacdo e manutencéo do processo
produtivo.

13. Projetar melhorias nos sistemas convencionais de producao, instalacéo e
manutengao, propondo incorporacao de novas tecnologias.

14.Projetar produto, ferramentas, maquinas e equipamentos, utilizando técnicas de
desenho e de representacéo grafica com seus fundamentos matematicos e
geomeétricos.

Além das competéncias gerais acima relacionadas, o0 Técnico em Mecénica
devera ter adquirido as competéncias especificas que: o diferenciam dos demais técnicos
da Area Profissional Industria; Ine permitem atuar nos setores industrial e de servicos, nas
areas de manutencao, instalacdo e producao; lhe confiram a versatilidade de transitar
pelos diferentes segmentos da industria estadual e microrregional.

As competéncias especificas do Técnico em Mecéanica formado pela Unidade
Ararangué do CEFET-SC, em consonancia com o perfil do Técnico em Mecanica previsto
pelo Catalogo Nacional de Cursos Técnicos do Ministério da Educacéo, séo:

15. Estruturar e redigir documentos, empregando a linguagem, a metodologia e as
normas técnico-cientificas.

16.Interpretar e elaborar desenho técnico mecénico.

17.Buscar informacdes, estruturar, formatar e ilustrar um documento de acordo com
metodologia cientifica adequada a um trabalho técnico-cientifico.

18. Aferir e ajustar pegas, conjuntos e montagens.

19.Correlacionar as propriedades mecanicas dos materiais ferrosos com suas
aplicacoes.

20.Resolver situacdes e problemas tipicos da rotina de trabalho de um técnico,
envolvendo a Fisica e a Matematica como instrumento.
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21.Interpretar, elaborar e modificar desenho técnico mecénico via softwares de
desenho bi e tridimensional.

22.Analisar e dimensionar componentes quanto a esforgcos mecanicos.

23. Aplicar normas e procedimentos de saude e seguranca no trabalho no processo
industrial.

24.Interpretar, elaborar e executar operacdes de soldagem para reparacéo e
montagem.

25.Correlacionar as propriedades dos materiais néo ferrosos e suas ligas e suas
aplicacoes.

26.Interpretar, elaborar e executar processos de torneamento.

27.Instalar, operar, diagnosticar defeitos e reparar componentes eletroeletronicos em
equipamentos eletromecanicos, obedecendo normas de seguranca e saude no
trabalho.

28. Aplicar técnicas de controle estatistico do processo.

29.Fabricar e reparar pecas e equipamentos de caldeiraria com o auxilio de maquinas
operatrizes,instrumentos e ferramentas manuais, utilizando normas,
procedimentos, especificacfes e desenhos técnicos referentes ao produto.

30. Especificar os elementos de maquinas mais comuns.

31.Selecionar e empregar ferramentas e técnicas de montagem, desmontagem,
reparacao e conservacao de elementos e conjuntos mecanicos, respeitando as
normas e procedimentos de saude e higiene no trabalho.

32.Interpretar, elaborar e executar processos de fresamento.

33.Conhecer o processo de empreender utilizando as estruturas, as ferramentas da
gestéo de qualidade, contratos de trabalho e marketing organizacional e de
servigos para desenvolver processos industriais e coordenacao de atividades da
industria.

34. Aplicar técnicas de gestdo da producao, auxiliando a gestdo da qualidade total e a
implantacao do sistema da qualidade.

35. Planejar, aplicar e controlar procedimentos de manutencéo mecéanica de maquinas
e equipamentos conforme normas técnicas especificas e de seguranca.

36.Compreender o funcionamento de sistemas hidraulicos e pneuméaticos visando a
sua montagem, manutencado, conservacao e racionalizacao de energia.

37.Compreender o funcionamento de maquinas térmicas visando a sua instalacao,
operacao e manutencao e a conservacgao e racionalizacao de energia.

38.Programar e executar operacdes de furacéo, torneamento e fresamento em
magquinas-ferramenta comandadas por controle numérico computadorizado (CNC).

Complementando o perfil do profissional, sdo atitudes a serem desenvolvidas no
futuro Técnico em Mecanica:

e aceitar e enfrentar desafios;

e ser cordial;

e desenvolver bom relacionamento com as pessoas;
e ter espirito de pesquisa;

e ter espirito de iniciativa e lideranca;

e usar o bom senso nas decisoes;



CEFET-SC Unidade Ararangud — Plano do Curso Técnico em Mecanica 12

e ter espirito empreendedor;

e ser criativo, critico e responsavel,

e ser dinamico, flexivel e criativo na resolucéo de problemas;

e ter autonomia;

e propor idéias inovadoras;

e trabalhar em equipe;

e comunicar e apresentar estudos, conclusfes e pareceres técnicos;
e promover relacionamentos interpessoais;

e desenvolver postura pro-ativa, ética e profissional;

e solucionar problemas e sugerir alternativas de maneira abrangente;
e ter disposi¢cao para mudancas;

e buscar constantemente o autodesenvolvimento;

5.2 CERTIFICACOES DE QUALIFICACAO

5.2.1 Soldador
E o profissional que adquire as competéncias de 15 a 26 elencadas na se¢éo 5.1,

gualificando-se a executar trabalhos de soldagem para reparos e montagens conforme
normas e procedimentos de seguranca e higine do trabalho, interpretar desenhos
técnicos, medir e ajustar componentes mecanicos, usar ferramentas manuais e

correlacionar as propriedades dos materiais ferrosos e ndo-ferrosos a essas atividades.

5.2.2 Auxiliar de Fabricacdo Mecanica
E o profissional que adquire as competéncias de 15 a 32 elencadas na se¢éo 5.1.

Além das competéncias do Soldador, este profissional estara qualificado para trabalhar
com o0s principais processos de fabricagdo mecanica convencionais requeridos pela
industria regional. Tera a capacidade de desenhar, especificar, dimensionar e fabricar
elementos de maquinas e compontes mecanicos para reposicdo, trabalhando conforme
as normas e procedimentos de seguranca e higiene do trabalho. Poderd ainda apoiar a
producdo ao aplicar técnicas de controle estatistico do processo.

5.2.3 Mecanico de Manutencao
E o profissional que adquire as competéncias de 15 a 38 elencadas na se¢do 5.1.

Além das competéncias do Auxiliar de Fabricacdo Mecéanica, este profissional estara
qualificado a planejar, executar e coordenar atividades de manutencdo mecanica em
equipamentos e instalagbes industriais, trabalhando de acordo com as normas e
procedimentos de seguranca e higiene do trabalho, apoiando a gestdo da qualidade e a
implantantacao de sistemas da qualidade.
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6 ORGANIZACAO CURRICULAR

A metodologia a ser adotada no Curso Técnico em Mecéanica estd dividida em
atividades coletivas e individuais, favorecendo sempre a interacdo dos alunos na busca
de objetivos comuns, compartilhando esforgos, aprendendo a ouvir e incorporar criticas e
sugestdes. As atividades estdo voltadas para a pesquisa, interdisciplinaridade, praticas
laboratoriais, visitas a indastrias para contextualizar os conhecimentos, trabalhos com
projetos e outros procedimentos necessarios na relacéo teoria-pratica.

De acordo com o Projeto Pedagdgico do Centro Federal de Educacdo Tecnoldgica
de Santa Catarina, a metodologia estd4 voltada para a construcdo de competéncias,
criando o habito e a atitude de enfrentar a aprendizagem como um problema para o qual
deve ser encontrada uma resposta, bem como ensinar a propor problemas para si mesmo
e a resolvé-los.

Esta nova forma de acdo pedagogica leva os professores a compreender 0s
principios basicos que norteiam o Projeto Pedagdgico e a pratica interdisciplinar, quais
sejam: de pesquisa, de totalidade, de desafios, de renovacédo, de sistematizacéo, de
consciéncia critica e de entendimento de uma construcéo coletiva.

As préaticas que realmente sdo aplicadas com os alunos sao colocadas como
desafios, que possibilitam um exercicio constante na busca de solugBes para a
construcdo do seu proprio conhecimento, tornando as aulas dinamicas, transformadoras e
estimulantes.

E através de uma reflexdo consciente que realmente se efetua a relacéo
pedagdgica, tendo um vinculo cada vez mais estreito entre aluno e professor. Assim, o
professor consegue ser um mediador e o aluno, um cidaddo que recebe e constroi
conhecimento de forma ativa e motivada. Afirma-se, assim, uma metodologia interativa e
construida para as competéncias que estao estabelecidas neste plano.

O curso é formatado em 4 (quatro) modulos, cada qual sendo desenvolvido em
uma carga horaria de 400 (quatrocentas) horas. Ao final dos dois primeiros modulos, com
0 consequente cumprimento de 800 horas de estudos e aproveitamento integral na
aquisicao das respectivas competéncias , o aluno recebe a certificacao de “Soldador”. Ao
completar também as 400 horas do modulo Il e adquirir a integralidade das competéncias
previstas para esse moédulo, o aluno recebe a certificacdo de “Auxiliar de Fabricacdo
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Mecanica”. Ao finalizar as 1.600 (Hum mil e seiscentas) horas correspendentes ao
somatorio dos quatro médulos e adquirir todas as competéncias previstas no plano de
curso, o aluno qualifica-se a receber a certificacdo de “Auxiliar de Manutencdo Mecanica”.

Com a aprovagcdo no Estagio Curricular, com duracdo minima de 400
(quatrocentas) horas e desenvolvido durante ou apdés o médulo IV, e o diploma de
conclusdo do ensino médio o aluno esta qualificado para receber o diploma e a
habilitacdo de Técnico em Mecanica. Esse percurso de formacao é ilustrado pelo
fluxograma da figura 1.

EXAME DE 1° ANO DO ENSINO
CLASSIFICACAO MEDIO COMPLETO

MODULO |

400 HORAS
Soldador

—Y > 800 horas
MODULO I
400 HORAS
A 4 . 5 2
MODULO Il - Aumha;ﬁsé??;cagao
400 HORAS 1.200 horas
A 4
MODULO IV .
400 HORAS Mecanico
—\—> de Manutencao
1.600 horas
A\ 4
ESTAGIO 2° e 3° ANOS DO
CURRICULAR ENSINO MEDIO
400 HORAS COMPLETOS

A 4

TECNICO EM MECANICA
2.000 HORAS

figura 1 — Fluxograma demonstrativo do percurso curricular para obtencéo de certificagcfes
de qualificacao e diploma de Técnico de Nivel Médio em Mecénica.
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6.1 APRESENTACAO DAS UNIDADES CURRICULARES
O Curso Técnico em Mecéanica seré dividido em quatro médulos semestrais, com a

estruturacao de unidades curriculares apresentados no quadro da figura 2.

MODULO | MODULO Il MODULO I MODULO IV
Desenho Técnico Desenho Auxiliado pag Eletrotécnica Empreendedorismo
Computador
80 h 60 h 40 h
80 h
Prepar.,a(;_ao Re3|sten(_:|s_t dos Elerrjenyos de Gestdo da Manutencio
Tecnolégica Materiais Maquinas 40 h
80 h 40 h 80 h
Tecnologia dos Tecnologia dos Controle Estatistico ~ ~
Materiais Ferrosos Materiais N&o-Ferrosos do Processo Gestdo %% Erodugao
60 h 40 h 20 h
Me_trologla e Lubrificaco Técnicas ge Hldraullp._st e
Ajustagem 20 h Manutengéao Pneumatica
80 h 60 h 60 h
e Usinagem - Usinagem — .
Info;frgatlca Torneamento Fresamento Usmaggmh CNC
80 h 80 h
Comunicagédo Técnica Soldagem C?\;IﬁorAmggao Maquinas Térmicas
ecanica
40 h 80 h 40 h
80 h
Seguranca e Higiene
do Trabalho
40 h
Projeto Integrador Projeto Integrador Projeto Integrador Projeto Integrador
20 h 20 h 20 h 80 h
Total: 400 h Total: 400 h Total: 400 h Total: 400 h

figura 2 — Estrutura curricular: unidades curriculares por modulo.

A seguir sdo apresentadas as ementas de cada uma das unidades curriculares,
destacando as competéncias e habilidades que seréo desenvolvidas, bem como as bases

tecnoldgicas e literatura recomendada.
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Unidade ~ z
curricular: COMUNICAGCAO TECNICA
Periodo . Carga
letivo: Madulo | horéaria: 40h

Competéncias:

1. Estruturar e redigir documentos, empregando a linguagem, a metodologia e as normas

técnico-cientificas.

Habilidades:

I

Estruturar documentos técnico-cientificos;

Conhecer e aplicar normas de citacdo e referenciagao;

Dominar a linguagem adequada aos documentos técnico-cientificos;

Conhecer as abordagens e os instrumentos de pesquisa cientifica;
Apresentar trabalhos técnico-cientificos com recursos audiovisuais.

Conhecer e aplicar normas de apresentacdo grafica de documentos técnico-cientificos;

Bases Tecnoldgicas:

Géneros textuais e tipos linguisticos;
Interpretacdo de textos;
Norma culta e linguagem impessoal;

Metodologia cientifica: projetos, relatorios, artigos e demais trabalhos técnico-cientificos;

Redacdo comercial e oficial;
Técnicas e roteiros de apresentacdo audiovisual.

Bibliografia:

curricular. 52 ed. Floriandpolis: CEFET/SC, 2004.

Séao Paulo: Saraiva, 2006.

FLORES, L. et al. Redacéo. 2. ed. Floriandpolis: Ed. da UFSC, 1994.
GONCALVES, E.; BIAVA, Lurdete. Manual para a elabora¢do do relatorio de estagio

POLITO, Reinaldo. Seja um 6timo orador. 92 ed. Sdo Paulo: Saraiva, 2006.
SILVA, José Maria da; SILVEIRA, Emerson Sena da. Apresentacao de trabalhos

GURGACZ, Glaci; NASCIMENTO, Zinara Marcet de A. Metodologia do trabalho
cientifico com enfoque nas ciéncias exatas. Joinville: Sociesc, 2007.

POLITO, Reinaldo. Assim é que e fala: como organizar a fala e transmitir idéias. 282. ed.

académicos. Normas e técnicas. Ed. atualizada de acordo com as normas da ABNT.

Petropolis: Vozes, 2007.
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Unidade DESENHO TECNICO

curricular:

Periodo

L Carga
letivo: Madulo | horaria: 80h

Competéncias:

Interpretar e elaborar desenho técnico mecénico.

Habilidades:

A L R R

Conhecer e aplicar os conceitos fundamentais do desenho geométrico;

Desenhar elementos geométricos e produzir esbog¢os a mao-livre;

Utilizar adequadamente os instrumentos de desenho técnico;

Desenhar elementos geométricos em perspectiva;

Representar pegas em vistas ortogréficas no primeiro e terceiro diedro;

Utilizar cotas conforme as regras e normas de desenho técnico mecénico;

Utilizar representagdes simbdlicas conforme as regras e normas de desenho técnico.

Bases Tecnoldgicas:

Instrumentos de Desenho Técnico Mecénico;
Desenho Geomeétrico;

Normas de Desenho Técnico Mecanico;
Representagdes Graficas;

Projecdes Ortogonais: Perspectivas, Vistas ortograficas essenciais no primeiro e terceiro
diedros, Cortes e Secdes, Rupturas e Vistas Auxiliares;

Cotagem e Escalas;
Sistemas de Unidades.

Bibliografia:

o M WD

FRENCH, Thomas; VIERK, Charles. Desenho técnico e tecnologia grpafica. Rio de Janeiro:
Globo, 1999;

SENAI. Manual de desenho. Departamento Nacional, 1982.
MANFE, Giovanni et al. Desenho técnico mecanico. Sio Paulo: Hemus, 1977,
PROVENZA, Francesco. Projetista de Maquinas. 22 ed. Sao Paulo: Protec, 2000.

PROVENZA, Francesco. Desenhista de Maquinas. 22 ed. Sdo Paulo: Protec. ISBN:
9788560311019
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Unidade i
curricular: INFORMATICA
Periodo . Carga
letivo: Madulo | horéaria: 40h

Competéncias:

1. Buscar informagdes, estruturar, formatar e ilustrar um documento de acordo com
metodologia cientifica adequada a um trabalho técnico-cientifico.

Habilidades:

1. Editar e formatar texto.

2. Usar planilha eletronica como ferramenta de automatizagdo de coleta, tratamento e
interpretacéo de dados.

Editar e formatar apresentacdes usando recursos audiovisuais.

4. Usar a Internet como ferramenta de pesquisa complementar, aplicando filtragem de dados,
edicdo de conteudo colaborativo e andlise critica das informacoes.

Bases Tecnoldgicas:

= Arquitetura basica de computadores;
= Sistema operacional;

= Gerenciamento de arquivos;

= Editor eletronico de texto;

= Planilha eletronica;

= Aplicativos audiovisuais;

* Internet: navegagao, motores de busca, mecanismos de filtragem, correio eletronico,
ferramentas colaborativas;

= Operacdo de periféricos.

Bibliografia:

1. MANZANO, André Luiz N. G.. Estudo Dirigido de Informética Bésica. 7° Edi¢do. Séo
Paulo: Erica, 2007. ISBN: 9788536501284

2. MANZANO, André Luiz N. G.. BROFFICE 2.0 - Guia préatico de Aplicacdo. Sao Paulo:
Erica. ISBN: 85-3650-1138
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Unidade
curricular:

METROLOGIA E AJUSTAGEM

Periodo

Carga

Modulo | horéaria:

80 h

letivo:

Competéncias:

Aferir e ajustar pecas, conjuntos e montagens.

Habilidades:

L N o g b~ w DN RE

Aplicar ferramentas basicas de estatistica para analise de dados experimentais;

Utilizar, manusear e conservar equipamentos e instrumentos de medicao;

Selecionar e especificar instrumentos de medig&o;

Calcular incerteza de medicdo em ensaios metroldgicos;

Calcular folgas e interferéncias nos ajustes mecanicos para ajustar eixos e primas em furos;
Conferir alinhamento de equipamentos de acordo com referéncias técnicas;

Executar operacgdes basicas de usinagem, acabamento e ajustagem;

Fabricar e afiar ferramentas de corte para operagdes de usinagem.

Bases Tecnoldgicas:

Caracteristicas, funcionamento e aplicacdo de instrumentos de medicéo;
Prética de medicdo dimensional; Medidas diretas, indiretas e angulares;
Blocos Padrdo; Classes de Erro; Normas de metrologia; Sistemas da unidades;
Estatistica basica (média, desvio padréo, desvio médio, mediana, variancia);
Relatério de repetibilidade e reprodutibilidade;

Tolerancias geométricas de forma, orientacdo, posicéo e batimento;
Ajustes: tipos e sistemas;

Rugosidade; Representaces simbolicas de rugosidade e tolerancias;
Ferramentas e técnicas de ajustagem mecanica;

Operacdes béasicas de usinagem, acabamento e ajustagem: tracar, limar, lixar, esmerilhar,
serrar e chanfrar, furar, alargar furos e abrir roscas;

Bibliografia:

PUGLIESI, M. A Técnica da Ajustagem: Metrologia, Medic¢édo, Roscas e Acabamento. Sdo
Paulo: Hemus, 2004. ISBN: 8528905284.

AGOSTINHO, L.; RODRIGUES, C.S. & LIRANI, J.. Tolerancia , Ajustes, Desvios e
Analise de Dimens@es. S&o Paulo: Edgard Blucher, 1977. ISBN: 8521200501

CUNHA, Lauro S. Manual Pratico do Mecanico. Sao Paulo: Hemus, 2006. ISBN:
8528905063

SANTOS JUNIOR, M. J. dos. Metrologia Dimensional. Porto Alegre: UFRGS.
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cupnalade TECNOLOGIA DOS MATERIAIS FERROSOS
Periodo . Carga
letivo: Modulo | horaria: 60 h
Competéncias:
1. Correlacionar as propriedades mecénicas dos materiais ferrosos com suas aplicagdes.
Habilidades:

1. Executar ensaios mecanicos;

2. Fazer anélise metalografica;

3. Realizar tratamentos térmicos;

4. Selecionar os materiais ferrosos e suas ligas.

Bases tecnoldgicas:

= Introducdo a tecnologia dos materiais;

= Ensaios mecénicos;

= Ligas ferro-carbono;

= Diagramas de fase;

» Tratamentos térmicos;

= Metalografia.

Bibliografia:

1. CALLISTER JR., William.D. — Ciéncia e engenharia dos materiais: Uma introducdo. Rio
de Janeiro: LTC, 2002.

2. VAN VLACK, Laurence Hall. Principios de ciéncia dos materiais. S&o Paulo: Edgard
Blucher, 2004.

3. TELLES, Pedro C. da Silva. Materiais para equipamentos de processo. Rio de Janeiro:
Interciéncia, 2003.

4. CHIAVERINI, Vicente. Agos e ferro fundido. Ed. ABM.

PADILHA, Angelo Fernando; AMBROSIO FILHO, Francisco. Técnicas de analise
microestrutural. S&o Paulo: Hemus, 1993.
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Unidade X 2
curricular: PREPARACAO TECNOLOGICA
Periodo . Carga
letivo: Modulo | horaria: 80 h
Competéncias:
1. Resolver situagdes e problemas tipicos da rotina de trabalho de um técnico, envolvendo a

Fisica e a Matematica como instrumento.

Habilidades:

© © N o g s~ w Db E

e =
— O

Identificar problemas a serem resolvidos usando regra de trés;

Usar os recursos da calculadora cientifica;

Resolver problemas com grandezas diretamente e inversamente proporcionais;
Resolver problemas com auxilio de porcentagem;

Resolver problemas aplicando equagdes;

Construir gréaficos de funcdes;

Realizar célculos envolvendo fungdes trigonomeétricas;

Realizar operacfes com nimeros complexos;

Aplicar o Sistema Internacional de Unidades;

. Utilizar os métodos de transformacgédo de unidades;
. Efetuar calculos técnicos usando poténcias de dez e notagdo cientifica;

Bases tecnoldgicas:

Regra de trés simples e composta; Grandezas diretamente e inversamente proporcionais;
Porcentagem; Numeros complexos;

Equacdes do 1° grau; FuncGes do 1° grau, quadréatica e exponencial;

Funcdes trigonometricas: seno, cosseno e tangente;

Sistema Internacional de Unidades; Poténcias de dez e notacéo cientifica;

Bibliografia:

L N o g bk~ w N RE

CASTRUCI, Giovanni. A conquista da matematica. Editora FTD.

IEZZI, Gelson et alli. Matematica. Volumes 1, 2 e 3. Editora Atual.

IEZZI, Gelson. Fundamentos de matemaética elementar 3: trigonometria. Editora Atual
MALVEIRA, Linaldo. Matematica facil. Editora Atica.

RAMALHO F., “Os fundamentos da fisica”, Editora moderna.

ALVARENGA B., “Curso de fisica”, Editora Atica.

BONJORNO R., “Fisica”, Editora FTD.

PARANA D. N., “Fisica”, Editora Atica
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L onidade DESENHO AUXILIADO POR COMPUTADOR
Periodo . Carga
letivo: Madulo Ii horaria: 80h
Competéncias:
1. Interpretar, elaborar e modificar desenho técnico mecéanico via softwares de desenho bi e

tridimensional.

Habilidades:

o M w D oE

Identificar os principais recursos para um sistema CAD e suas aplica¢cdes em desenhos;
Modelar sélidos e superficies em CAD 3D;

Gerar vistas ortogréficas e cortes cotados a partir de modelos 3D;

Elaborar desenho técnico de conjuntos e detalhes em CAD;

Simular esfor¢cos mecénicos em elementos de maquinas.

Bases Tecnoldgicas:

Informética bésica;

Representacdes graficas;

Desenho técnico mecénico;

CAD - Desenho Auxiliado por Computador.

Bibliografia:

BOCCHESE, Céssio. Solidworks 2007: Projeto e desenvolvimento. S&o Paulo: Erica, 2007.

ROHLEDER, Edison; SPECK, Henderson José. Tutoriais de Modelagem 3D: Utilizando o
SolidWorks. Sdo Paulo: Visual Books, 2006. ISBN: 857502177x.

FIALHO, Arivelto Bustamante. SolidWorks Office Premium 2008 - Teoria e Préatica no
Desenvolvimento de Produtos Industriais - Plataforma para Projetos CAD/CAE/CAM. Séo
Paulo: Erica, 2008. ISBN: 978-85-3650-1932.
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Unidade
curricular:

LUBRIFICACAO

Periodo

Carga

Modulo 11 horéaria:

20 h

letivo:

Competéncias:

1.

Interpretar, elaborar e modificar desenho técnico mecénico via softwares de desenho bi e
tridimensional.

Habilidades:

Ler e interpretar catalogos, manuais e tabelas;
Elaborar plano de manutencdo de equipamentos.

Bases Tecnoldgicas:

Conceitos triboldgicos;

Propriedades dos lubrificantes;

Tipos de lubrificantes;

Selecdo de lubrificantes;

Classificagdo dos sistemas de lubrificacdo SAE e ISO;
Tipos de sistemas de lubrificagéo.

Bibliografia:

CARRETEIRO, Ronaldo B.; BELMIRO, Pedro Nelson A.. Lubrificantes e lubrificacéo
industrial - IBP Instituto Brasileiro de Petréleo e Gas. Rio de Janeiro: Interciéncia, 2006.

DUARTE, Durval Jr. Tribologia, lubrificagcéo e mancais de deslizamento. Rio de Janeiro:
Ciéncia Moderna, 2005.

SANTOS, Valdir Aparecido dos. Manual pratico de manutenc&o industrial. 3° edi¢do. Séo
Paulo: Icone, 1999.
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Unidade S
currioutar: RESISTENCIA DOS MATERIAIS
Periodo . Carga
letivo: Madulo Il horéaria: 40h

Competéncias:

1. Analisar e dimensionar componentes quanto a esforcos mecanicos.

Habilidades:

Analisar e dimensionar estruturas simples submetidas a esforcos de tracdo e compressao;
Analisar e dimensionar pegas submetidas ao esforco de cisalhamento;

Analisar e dimensionar vigas submetidas a esforcos de flex&o pura;

Analisar e dimensionar eixos submetidos a torgao pura;

SAE A

Avaliar quando os componentes estdo sob o efeito de flambagem, e dimensionar barras
simples sob flambagem de Euler;

Bases Tecnoldgicas:

e Tensdo de ruptura, escoamento e admissivel de materiais;
e Tensdo e deformacdo na tragcdo e compressao;

e Tenséo devido ao cisalhamento;

e TensGes admissiveis no cisalhamento;

e Diagrama de momento fletor e esforgo cortante;
e Tensdo devido a flexdo;

e Momento torgor;

e Tensdo devido a torcao;

e Foérmula da flambagem de Euler;

e Coeficientes de seguranca na flambagem.

e Matematica; Estéatica, Tecnologia dos Materiais.

Bibliografia:

1. MELCONIAN, S. Mecanica Técnica e Resisténcia dos Materiais. Editora Erica, 1999
2. BEER, F. Johnston,E.R. Resisténcia dos Materiais, ed Macron Books,1997
3. NASH, W.A . Resisténcia dos Materiais, ed. Macgraw Hill, 2ed.
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Unidade SEGURANGA E HIGIENE DO TRABALHO

curricular:

Periodo

Modulo 11 Carga

letivo: horéaria: 40h

Competéncias:

=

Aplicar normas e procedimentos de salde e seguranca no trabalho no processo industrial.

Habilidades:

o 0k~ w e

Identificar a finalidade da seguranca e higiene no trabalho nas empresas;
Conhecer e interpretar a legislacdo e normas de seguranca do trabalho;
Compreender as principais causas de acidentes e doencas do trabalho;
Aplicar técnicas de analise de risco;

Identificar e utilizar sistemas de protecéo coletiva no processo produtivo;
Identificar os principais equipamentos de protecédo individual;

Bases Tecnoldgicas:

Evolugdo da seguranca do trabalho: historico e importancia; Acidentes no trabalho: causas,
consequéncias, identificacdo e prevencdo; Doencas ocupacionais no trabalho: causas,
consequéncias, identificacdo e prevencdo; Analise de iluminacdo, ruidos industriais,
ventilacao e exaustdo; Medidas de protegéo individual e coletiva; Perigos e riscos: cuidados
e protecdo de maquinas e ferramentas para fabricacdo mecénica; Normas Regulamentadoras
sobre seguranca no trabalho; Anélise de risco: mapa de risco, lista de verificagdo e
montagem de procedimentos; Riscos Ambientais: fisicos, quimicos, bioldgicos, ergonémicos
e acidentes; CIPA — Comisséo Interna de Prevencéo de Acidentes; Programa de Prevencao
de Riscos Ambientais; Principios de prevencao a sinistros; Comunicacao de Acidente do
Trabalho-CAT; Lideranga.

Bibliografia:

GRANDJEAN, Etienne. Manual de Ergonomia, Adaptando o trabalho ao homem. 5°
edicdo. Porto Alegre: Bookman, 2005. ISBN: 8536304375

SALIBA, T. M., CORREA, M. A. C., AMARAL, L. S., RIANI, R. R,, Higiene do Trabalho
e Programa de Prevencéo de Riscos Ambientais. Ed. LTR. ISBN: 8573225327.

HOEPPNER, Marcos Garcia. Normas Regulamentadoras Relativas A Seguranca e Medicina
do Trabalho. 3?edicdo. Sdo Paulo: Icone, 2008. ISBN: 978852740968.

SOUZA, Jodo Jose Barrico; PEREIRA, Joaquim Gomes Manual de Auxilio na
Interpretacdo e Aplicagdo da Nova NR-10. Editora LTR, 2005. ISBN: 8536106999.

ARAUJO, Giovanni Moraes de. Seguranca na Armazenagem, Manuseio e Transporte
Prod.Perigosos. Volume 1. 2° edicdo. Editora GVC, 2005 ISBN: 8599331051.

BOM SUCESSO, Edna P. Trabalho e Qualidade de Vida. Rio de Janeiro: Qualitymark, 1998.
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Snidade SOLDAGEM
o e
Competéncias:
1. Interpretar, elaborar e executar processos de soldagem para reparagdo e montagem.
Habilidades:

1. Selecionar os processos de soldagem de acordo com suas aplicagdes;

2. Representar soldas em desenho técnico;

3. Selecionar, manusear e armazenar eletrodos;

4. Dimensionar unides soldadas;

5. Preparar materiais, equipamentos e superficies para operagdes de soldagem:;

6. Executar operagdes comuns de soldagem em diferentes posigdes;

7. Avaliar riscos de acidentes com maquinas térmicas;

Bases Tecnoldgicas:

= Equipamentos de seguranca;

= Teoria e pratica da soldagem oxi-acetilénica;

= Teoria e pratica da soldagem elétrica com eletrodos revestidos;

= Teoria e pratica da soldagem MIG/MAG;

= Teoria e pratica da soldagem TIG/TAG;

* Representagéo de solda;

= Seguranca e Higiene do trabalho.

Bibliografia:

1. WAINER, Emilio; BRANDI, Sergio Duarte; MELO, Fabio D. H. Soldage: processos e
metalografia.

2. QUITES, Almir M.; QUITES, Mirele P. Seguranca e Saude em Soldagem. Floriandpolis:
Soldasoft, 2006. ISBN 85-89445-02-X

3. MARQUES, Paulo V.; MODENESI, Paulo J. BRACARENSE, Alexandre Q. Soldagem:
Fundamentos e Tecnologia. Belo Horizonte: Editora da UFMG, 2005.

4. MACHADQ, I. G. . Soldagem & Técnicas Conexas: Processos. Porto Alegre: Editado pelo

Autor, 1996
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L onidade TECNOLOGIA DOS MATERIAIS NAO FERROSOS
Periodo . Carga
letivo: Modulo 11 horaria: 40h

Competéncias:

1. Correlacionar as propriedades dos materiais ndo ferrosos e suas ligas e suas aplicacdes.

Habilidades:

1. Distinguir e especificar os materiais ndo-ferrosos;
2. Especificar ensaios de caracterizacdo em materiais nao-ferrosos;
3. Interpretar resultados de ensaios caracterizagdo em materiais no-ferrosos.

Bases Tecnoldgicas:

= Aluminio e suas ligas;

= Cobre e suas ligas;

= Qutras ligas metalicas ndo ferrosas Ti, Mg, Ni, Au, Sn, Cr, Co, Zn, Pb, Si, W, Au, Mo;
= Polimeros de engenharia;

= Ceramica de engenharia.

Bibliografia:

1. CALLISTER JR., William.D. — Ciéncia e engenharia dos materiais: Uma introducdo. Rio
de Janeiro: LTC, 2002.

2. VAN VLACK, Laurence Hall. Principios de ciéncia dos materiais. S&o Paulo: Edgard
Blucher, 2004.

3. TELLES, Pedro C. da Silva. Materiais para equipamentos de processo.Rio de Janeiro:
Interciéncia, 2003.

4. PADILHA, Angelo Fernando; Materiais de engenharia: microestrutura e propriedades. S&o
Paulo: Hemus, 1993.

5. ALBUQUERQUE, Jorge Cavalcanti. O Plastico na Pratica. Porto Alegre: Sagra Luzzatto,
2000.

6. CANEVAROLO, Sebastidao V. Jr. Ciéncia dos Polimeros. Sdo Paulo: Artliber, 2002. ISBN:
8588098105.

7. MANO, Eloisa Biasotto. Polimeros como Materiais de Engenharia. Sdo Paulo: Edgard
Blucher, 1991. ISBN: 8521200609.
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Unidade
curricular:

USINAGEM - TORNEAMENTO

Periodo
letivo:

Carga

Modulo 11 horéaria:

80 h

Competéncias:

=

Interpretar, elaborar e executar processos de torneamento.

Habilidades:

SAE A

Selecionar a geometria da ferramenta de corte para operac¢des de torneamento;
Selecionar o material da ferramenta de corte para operagdes de torneamento;
Selecionar os parametros de corte apropriados para operacdes de torneamento;
Especificar fluidos de corte;

Executar operaces comuns de torneamento.

Bases Tecnoldgicas:

Equipamentos de seguranga;

Geometria de corte;

Materiais das ferramentas de corte;

Velocidade, avanco, profundidade, forga e poténcia de corte;
Fluidos de corte e aplicacdes;

Componentes mecénicos das furadeiras e tornos e suas funcgoes;
Praticas de furagéo e torneamento.

Desenho técnico; Matematica; Tecnologia dos Materiais;

Bibliografia:

FERRARESI, Dino. Fundamentos da Usinagem dos Metais. Sdo Paulo: Edgard Blucher,
2003. ISBN: 8521202571

STEMMER, C.E. Ferramentas de Corte I. 72 ed. Florianépolis: Editora da UFSC, 2007.
ISBN: 8532800467

STEMMER, C.E. Ferramentas de Corte Il. 32 ed. Florianopolis: Editora da UFSC, 1992.
ISBN: 8532800467

DINIZ, A.E.; MARCONDES, F.C.; COPPINI, N.L. Tecnologia da Usinagem dos Materiais.
Artliber Editora. S&o Paulo: 32 ed., 2001
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Unidade -
curtioular ELETROTECNICA
Periodo . Carga
letivo: Modulo 111 horéaria: 60h

Competéncias:

Instalar, operar, diagnosticar defeitos e reparar componentes eletroeletrénicos em
equipamentos eletromecéanicos, obedecendo normas de seguranca e satde no trabalho.

Habilidades:

A wnp e

Identificar os elementos de converséo, transformacéo, transporte e distribuicdo de energia;
Conhecer os principios de funcionamento de equipamentos elétricos e eletronicos;
Manusear as principais chaves de partida de maquinas elétricas;

Interpretar diagramas elétricos e utilizar aparelhos de medicéo eletroeletrdnicos para
identificar problemas de origem elétrica em equipamentos eletromecénicos;

Especificar motores, baterias, componentes e acionamentos elétricos;
Instalar componentes elétricos e eletrénicos em equipamentos eletromecénicos;

Aplicar as normas de seguranca e saude do trabalhador em procedimentos de operacéo,
montagem e manutencdo de equipamentos eletromecanicos.

Avaliar riscos de acidentes com energia elétrica;

Bases Tecnoldgicas:

Principios de eletricidade, eletromagnestismo e eletrdnica;
Diagramas elétricos;

Baterias e pilhas;

Sensores;

Motores, acionamentos e transformadores elétricos;
Normas de seguranca e saude no trabalho.

Bibliografia:

MARTINO, G. Eletricidade Industrial. S0 Paulo: Hemus, ISBN: 8528903931

MAMEDE, Jo&o Filho. Manual de Equipamentos Elétricos. Sdo Paulo: LTC. ISBN:
8521614365.

CARVALHO, Geraldo. Maquinas Elétricas. Teorias e Ensaios. Erica, 2006. ISBN:
853650126x
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Unidade "
currioutar: CONTROLE ESTATISTICO DO PROCESSO
Periodo . Carga
letivo: Modulo 111 horéaria: 20h

Competéncias:

1.

Aplicar técnicas de controle estatistico do processo.

Habilidades:

A w b oE

Calcular as grandezas estatisticas para o controle de qualidade nos processos e produtos.
Interpretar e elaborar gréficos e planilhas demonstrativas de resultados;

Avaliar a adequacao do uso dos instrumentos de medicao;

Conhecer, elaborar e interpretar cartas de controle de processos.

Bases Tecnoldgicas:

Matematica Basica;

Metrologia Dimensional;

Tolerancias Dimensionais;

Estatistica Bésica;

Probabilidade de erros;

Amostragem: conceituacdo, curvas caracteristicas de operacdo, planos de inspecéo;
Sistemas de controle para variaveis; variabilidade, tipos de gréficos;

Causas especiais e causas comuns;

Cartas de controle por variaveis e atributos;

Capabilidade de processos.

Bibliografia:

DINIZ, Marcelo Gabriel. Desmistificando o Controle Estatistico do Processo. Sao Paulo:
Artliber, 2001. ISBN: 85-88098-03-2.

SIQUEIRA, Luis Gustavo P. Controle Estatistico do Processo. Série Qualidade Brasil. Sdo
Paulo: Pioneira, 1997. ISBN: 8522100683.

BAPTISTA, Nilson Gongalves Pereira. Introdugdo ao Controle Estatistica do Processo-
CEP. Rio de Janeiro: Qualitymark, 1996. ISBN85-7303-043-7.

DELLARETTI, Osmaério Filho,DRUMOND, Fatima Brant. Itens de controle e avaliacdo de
processos. Belo Horizonte: Fundacgdo Christiano Ottoni, 1994.
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Unidade X A
curricular: CONFORMACAO MECANICA
Periodo . Carga
letivo: Modulo 1l horéria: 80 h
Competéncias:
1. Fabricar e reparar pecas e equipamentos de caldeiraria com o auxilio de maquinas

operatrizes,instrumentos e ferramentas manuais, utilizando normas, procedimentos,
especificacdes e desenhos técnicos referentes ao produto.

Habilidades:

o 0~ w D

Conhecer os principais processos de conformacéo e corte de chapas e perfis metélicos;
Executar tracado de caldeiraria;

Operar maquinas de conformacédo de chapas e perfis metalicos;

Interpretar desenho técnico;

Associar aspectos metaltrgicos com tensées e deformac6es em conformacgdo mecénica.
Avaliar riscos de acidentes com equipamentos e ferramentas de conformacgdo mecanica;

Bases Tecnoldgicas:

Consideracdes gerais dos processos e produtos de laminacdo, extrusao, trefilacdo, forjamento
e estampagem;

Caracteristicas das prensas de friccao, excéntricas, hidraulicas, viradeiras ou dobradeiras
mecanicas, laminadores, extrusoras, forjas e trefiladores;

Carateristicas gerais dos processos de corte de chapas e perfis metalicos;
Tracado de caldeiraria; Planificagéo;
Préticas de cofnormacéo de chapas;

Desenho técnico mecanico e Geométrico; Trigonometria; Sistemas de coordenadas; Sistemas
de unidades; Metrologia, Tolerancias e Ajustestes; Técnicas de soldagem; Caracteristicas e
propriedades dos materiais ferrosos e ndo-ferrosos; Normas de seguranga no trabalho.

Bibliografia:

SCHAFFER, Lirio. Conformacéo de Chapas Metalicas. Porto Alegre: Imprensa Livre, 2005.
ISBN: 8598236802.

CETLIN, Paulo Roberto. Fundamentos da Conformacao Mecénica dos Metais. Sdo Paulo:
Artliber, 2005. ISBN: 8588098288.

VILLANUEVA, Olave. Tragado prético de desenvolvimento em caldeiraria antonio. S&o
Paulo: Hemus, 1979. ISBN: 8528900339

CIARDULDO, Antbénio. Tragado de caldeiraria e funilaria: desenvolvimento de chapas. 2°
edicdo. S&o Paulo: Hemus, 2004. ISBN: 8528903834

CIARDULO, Anténio. Manual prético de caldeiraria funilaria e riscagem de chapas. Séo
Paulo: Hemus, 2002. ISBN: 8528903974

ARAUJO, Etevaldo C., Curso Técnico de Caldeiraria. Hemus Livraria e Editora Ltda., 1976.
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L onidade ELEMENTOS DE MAQUINAS
o e
Competéncias:
1. Especificar os elementos de maquinas mais comuns.
Habilidades:
1. Correlacionar as propriedades e caracteristicas dos elementos de maquinas ao funcionamento
de equipamentos mecénicos.
2. Especificar elementos de fixagao;
3. Especificar molas helicoidais cilindricas;
4. Especificar cabos de ago;
5. Selecionar rolamentos a partir de catalogos de fabricantes;
6. Dimensionar sistemas de transmissao por correias e correntes;
7. Dimensionar sistemas de transmissdo por engrenagens e parafusos sem-fim;
8. Selecionar acoplamentos mecanicos;
9. Dimensionar chavetas e estrias;
Bases Tecnolégicas:
e Elementos de fixacéo;
e Molas helicoidais cilindricas;
e Cabos de aco;
e Rolamentos;
e Elementos de transmissdo mecanica;
e Caracteristicas e condicGes de desbalanceamento das massas girantes
e Propriedades dos volantes;.
e Matematica; Desenho Técnico; Resisténcia dos Materiais; Tecnologia dos Materiais.
Bibliografia:
1. MELCONIAN, Sarkis. Elementos de Maquina. Sao Paulo: Editora Erica, 1999
2. SHIGLEY, Joseph. Elementos de Maquina. Séo Paulo: Livros Tecnicos e Cientificos, 1992
3. NIEMANN, Gustav. Elementos de maquinas. Sdo Paulo. Edgard Blucher, 1993
4. FAIRES, Virgil M. Elementos Orgénicos de Maquinas. Rio de Janeiro: Ao Livro Técnico
5. PUGLISE, Marcio; RABELLO, Ivone Daré. Tolerancias Rolamentos e Engrenagens:
Tecnologia Mecanca. S&o Paulo: Hemus, 2007. ISBN: 97885289058009.
6. PROVENZA, F. Projetista de Maquinas. 22 ed. S&o Paulo: Protec, 2000.
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Unidade z ~
currioutar: TECNICAS DE MANUTENGAO
Periodo . Carga
letivo: Modulo 111 horéaria: 60 h

Competéncias:

1. Selecionar e empregar ferramentas e técnicas de montagem, desmontagem, reparacao e
conservacdo de elementos e conjuntos mecénicos, respeitando as normas e procedimentos de
salde e higiene no trabalho.

Habilidades:

1. Usar ferramentas e técnicas apropriadas para montar e desmontar elmentos, conjuntos
mecanicos e equipamentos industriais;

2. Compreender as caracteristicas, funcGes e componentes de equipamentos industriais visando
a manutencao;

3. Aplicar técnicas de conservagao, prote¢do, recuperacgdo e reparacdo de elementos de
maquinas, equipamentos e estruturas metalicas;

Movimentar cargas, maquinas e equipamentos;
Respeitar as normas e procedimentos de satde e higiene no trabalho.

Bases Tecnoldgicas:

= Transporte e levantamento de cargas: equipamentos, elementos basicos de operagdo, cabos
de aco, preparacédo das cargas, mdo-de-obra, normas e procedimentos de seguranca;

= Equipamentos industriais: bombas, ventiladores, compressores e bombas de vacuo,
agitadores, termoreguladores de fluidos, vasos de pressdo, redutores, filtros;

= Montagem de tubula¢des: processos de ligacdo de tubos, acessdrios, recebimento e
armazenagem, teste hidrostéatico, tubulac6es de lubrificacdo e de comando hidraulico,
tubulacdes de oxigénio, tubulagdes enterradas, revestimentos;

» Pintura industrial: finalidade, componentes, preparacao, métodos, estimativa da area, normas;

» Ferramentas; Técnicas de montagem e desmontagem de elementos e conjuntos;

= Técnicas de recuperacdo de elementos mecénicos e guias deslizantes;

= Sistemas de vedacdo: retentores, gaxetas, selos mecanicos, vedantes quimicos;

= Alinhamento geométrico e nivelamento de maquinas e equipamentos; Analise de vibragoes;

= Desenho técnico mecénico; Elementos de Maquinas, Lubrificagdo; Metrologia; Ajustagem;
Soldagem; Polimento; Seguranca e higiene do trabalho;

Bibliografia:

1. FERNANDES, Paulo S.T. Montagens Industriais — Planejamento, execucgéo e controle. Sao
Paulo: Artliber, 2005. ISBN: 85-88098-32-6.

2. MACINTYRE, Archibald Joseph. Equipamentos Industriais e de Processos. Rio de Janeiro:
LTC, 1997. ISBN: 8521611072.

3. TELECURSO 2000. Curso Profissionalizante de Mecanica — Manutencdo. Fundacao
Roberto Marinho, 1997. ISBN: 8525018635.

4. CUNHA, Lauro S. Manual Pratico do Mecanico. Sao Paulo: Hemus, 2006. ISBN: 8528905063
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Unidade
curricular:

USINAGEM - FRESAMENTO

Periodo
letivo:

Carga

Modulo 111 horaria:

80 h

Competéncias:

=

Interpretar, elaborar e executar processos de fresamento.

Habilidades:

SAE A

Selecionar a geometria da ferramenta de corte para operacdes de fresamento;
Selecionar o material da ferramenta de corte para operacdes de fresamento;
Selecionar os parametros de corte apropriados para operacdes de fresamento;
Especificar fluidos de corte;

Executar operagdes comuns de fresamento.

Bases Tecnoldgicas:

Equipamentos de seguranga;

Geometria de corte;

Materiais das ferramentas de corte;

Velocidade, avanco, profundidade, forga e poténcia de corte;
Fluidos de corte e aplicacdes;

Componentes mecénicos das fresadoras e suas funcoes;
Préticas de fresamento.

Desenho técnico; Matematica; Tecnologia dos Materiais;

Bibliografia:

FERRARESI, Dino. Fundamentos da Usinagem dos Metais. Sdo Paulo: Edgard Blucher,
2003. ISBN: 8521202571

STEMMER, C.E. Ferramentas de Corte I. 72 ed. Florianépolis: Editora da UFSC, 2007.
ISBN: 8532800467

STEMMER, C.E. Ferramentas de Corte Il. 32 ed. Florianopolis: Editora da UFSC, 1992.
ISBN: 8532800467

DINIZ, A.E.; MARCONDES, F.C.; COPPINI, N.L. Tecnologia da Usinagem dos Materiais.
Artliber Editora. S&o Paulo: 32 ed., 2001
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Unidade
curricular: EMPREENDEDORISMO
Periodo . Carga
letivo: Modulo IV horéria: 40h
Competéncias:
1. Conhecer o processo de empreender utilizando as estruturas, as ferramentas da gestao de

qualidade, contratos de trabalho e marketing organizacional e de servicos para desenvolver

processos industriais e coordenacao de atividades da industria.

Habilidades:

o M w DN E

Compreender empreendedorismo;

Estabelecer os principios para reger as organizagdes;
Aplicar e analisar as estruturas organizacionais;
Utilizar as ferramentas da Gestdo da Qualidade;

Decidir entre as formas juridicas de constituicdo de empresas e 0s procedimentos para
registro e baixa mais apropriados ao negocio;

Relacionar os aspectos da gestdo de pessoas com: admissdo e demissao, contrato de trabalho,

jornada de trabalho, condigdes insalubres e perigosas, técnicas de chefia e lideranga;
Aplicar os fundamentos de marketing organizacional e de servicos;
Utilizar as ferramentas de custos.

Bases Tecnoldgicas:

Fundamentos e ferramentas da qualidade;

Planilhas eletronicas, editores de texto; ferramentas de custos;
Matematica financeira e estatistica basica;

Gestdo de pessoas;

Procedimentos e legislacdo para constituicdo de empresas;
Estruturas organizacionais; Marketing organizacional.

Bibliografia:

N o g bk~ w D PE

ARAUJO, Luiz César G. de. Organizacao, sistemas e métodos. S&o Paulo: Atlas, 2001.
BERTERO, Carlos Osmar. Gestdo Empresarial. S&o Paulo: Atlas, 2006.
CHIAVENATO, I. Introducao a teoria geral da administracédo. S. Paulo: McGraw-Hill, 1976.
CURY, Antonio. Organizacdo e métodos: uma visdo holistica. Sdo Paulo: Atlas, 2001.
GIL, A. C.. Gestdo de pessoas: enfoque nos papéis profissionais. Sdo Paulo: Atlas, 2006.
PADOVESE, Clévis Luiz. Curso bésico gerencial de custos. S&o Paulo: Pioneira, 2003.
SAMPAIO, Rafael. Propaganda de A a Z. Rio de Janeiro: Elsevier, 2003.

SILVEIRA, Janior Aldery. Planejamento estratégico como instrumento de mudanca
organizacional. Editora Universal, 1996.
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Unidade ~ ~
currioutar: GESTAO DA PRODUGAO
Periodo . Carga
letivo: Madulo IV horéaria: 60 h

Competéncias:

=

Aplicar técnicas de gestdo da producdo, auxiliando a gestdo da qualidade total e a
implantacdo do sistema da qualidade.

Habilidades:

A L R R

Aplicar as principais ferramentas da qualidade na melhoria continua de processos;
Aplicar métodos de planjeamento e controle da produgdo em processos de fabricagéo;
Analisar e otimizar layout de processos de fabricagdo mecanica;

Interpretar e elaborar gréficos e planilhas de coleta, tratamento e controle de dados;
Elaborar instrucdes técnicas de trabalho para processos de fabricacdo mecénica;
Elaborar documentacéo de sistemas de qualidade.

Utilizar metodologia de andlise e solucdo de problemas;

Bases Tecnoldgicas:

Sistemas de planejamento e controle de producéo: MRP, MRP 11, Just in time OPT;
Sistemas de producdo fordista e toyotista; Layout por produto, por processo e celular;
Troca répida de ferramentas;

Gerenciamento de estoques e Kanban;

Normas técnicas das séries 1ISO 9.000 e 1SO 14.000;

Ferramentas da Qualidade; Programas 5S; 6 sigma; Ciclo PDCA;

Planilhas eletronicas, editores de texto.

Bibliografia:

CAUCHICK MIGUEL, Paulo Augusto. Qualidade: Enfoques e ferramentas. Sdo Paulo:
Artliber, 2001. ISBN: 85-88098-04-0.

SHINGO, Shigeo. O Sistema Toyota de Producdo - do ponto de vista da engenharia de
producéo. Porto Alegre: Bookman, 1996. ISBN: 8573071699

WERKEMA, Maria Cristina Catarino. As ferramentas da qualidade no gerenciamento de
processos. 6. ed.. Belo Horizonte: Editora DG, 1999.

COURTOIS, Alain; PILLET, Maurice; MARTIN-BONNEFOUS, Chantal. Gestao da
Producdo. Lisboa: Lidel, 2006. ISBN: 972-757-398-3

CORREA, H. L.; GIANESI, I. G. N.; CAON, M. Planejamento, Programac&o e Controle da
Producao, 2° edigcdo. Sdo Paulo: Gianesi Corréa & Associados; Atlas, 2001.

AGUIAR, Silvio. Integracéo das Ferramentas da Qualidade ao PDCA e Programa Seis
Sigma — volume 1. Séo Paulo: INDG Tecs, 2006. ISBN: 8598254274,

ARAUJO, Giovanni Moraes de. Sistema de Gestdo Ambiental 1SO 14.001/04 Comentada. —
Guia Pratico para Auditorias e Concursos. 2005. ISBN: 8599331019
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Unidade X X
curricular: GESTAO DA MANUTENCAO
Periodo . Carga
letivo: Modulo IV horéria: 40h
Competéncias:
1. Planejar, aplicar e controlar procedimentos de manutencdo mecanica de maquinas e

equipamentos conforme normas técnicas especificas e de seguranca.

Habilidades:

Aplicar as principais ferramentas da qualidade na melhoria continua de processos;

2. Aplicar métodos de planejamento e controle da manutencéo;

w

COpS O &

Elaborar planos de manutencdo mecanica corretiva, preventiva e preditiva em equipamentos

e instalacGes industriais;

Elaborar instrucdes técnicas de trabalho para processos de manuten¢do mecanica;
Interpretar e elaborar graficos e planilhas de coleta, tratamento e controle de dados;
Utilizar metodologia de andlise e solugdo de problemas;

Elaborar documentacéo de sistemas de qualidade;

Aplicar as normas de higiene e seguranga no trabalho em manutengéo mecanica.

Bases Tecnoldgicas:

Manutencdo corretiva, preventiva e preditiva;

Ferramentas para aumento da confiabilidade em manutencéo;

Normas técnicas de gestdo da qualidade e gestdo ambiental;

Manutengéo Produtiva Total (TPM);

Fundamentos e ferramentas da qualidade;

Representacdo grafica do planejamento: organogramas, cronnogramas, PERT-CPM;
Programas 5S; Ciclo PDCA; MASP; 6 sigma;

Meétodo de anélise de modo e efeito de falhas-FMEA,;

Planilhas eletronicas, editores de texto.

Bibliografia:

CUIGNET, Renaud. Gestdo da Manutencéo. Lisboa: Lidel, 2006. ISBN: 9727573975.

ROBLES JR, Antonio. Gestao da qualidade e do meio ambiente. 12 edi¢do. Sao Paulo:
Atlas, 2006.

VERRI, Luiz Alberto. Gerenciamento pela Qualidade Total na Manuten¢éo Industrial-
Aplicacdo Prética. Rio de Janeiro: Qualitimark, 2007. ISBN: 9788573037203.
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Unidade 7 7
currioutar: HIDRAULICA E PNEUMATICA
Periodo . Carga
letivo: Madulo IV horéaria: 60 h

Competéncias:

Compreender o funcionamento de sistemas hidraulicos e pneumaticos visando a sua
montagem, manutengdo, conservacao e racionalizagdo de energia.

Habilidades:

N o g bk~ P

Interpretar a simbologia gréafica dos elementos dos circuitos hidraulicos e pneumaticos;
Relacionar as propriedades e caracteristicas dos fluidos hidraulicos a suas aplicac¢des;
Especificar componentes de um sistema hidraulico;

Especificar componentes de um sistema pneumatico;

Elaborar diagramas e fluxogramas de funcionamento de sistemas hidraulicos;

Elaborar diagramas e fluxogramas de funcionamento de sistemas pneumaticos;

Montar sistemas hidraulicos e pneumaticos simples.

Bases Tecnoldgicas:

© 00 N gk DR

Vantagens da automacdo pneumatica e hidraulica;

Componentes hidraulicos e pneumaticos e sua simbologia;

Propriedades termodinamicas do ar;

Sistemas de vedacao;

Caracteristicas dos fluidos hidréulicos;

Especificacdo de componentes hidraulicos e pneumaticos;

Prética de montagem e manutencao de componentes de sistemas pneumaticos;
Representacdes graficas;

Seguranca e higiene no trabalho.

Bibliografia:

. DRAPINSKY, Janusz. Hidraulica e Pneumatica Industrial e Mével. Sdo Paulo: Mcgrow-hill

do Brasil, 1976

2. SERRAT, José Bonastre. Hidraulica de Motores e Bombas. Barcelona: Labrisa, 1966.

3. FIALHO, Arivelto Bustamante, Automacdo Hidraulica - projetos dimensionamento e

analise de circuitos. 22 ed. Sdo Paulo: Erica, 2004.

AZEVEDO NETTO, Jose Martiniano. Manual de Hidraulica. 8 ed. S&o Paulo: Edgard
Blucher, 1998.
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Unidade MAQUINAS TERMICAS

curricular:

Periodo

Modulo 1V Carga

letivo: horéaria: 40h

Competéncias:

Compreender o funcionamento de maquinas térmicas visando a sua instalacéo, operacao e
manutencdo e a conservacao e racionalizacdo de energia.

Habilidades:

Identificar os diferentes tipos de méquinas térmicas, correlacionando suas caracteristicas e
aplicacoes;

Awvaliar riscos de acidentes com maquinas térmicas;

Propor a racionalizacdo do uso de energia e adequar a emissdo de residuos solidos, liquidos e
gasosos gerados por maquinas térmicas as normas de salde e seguranca no trabalho e as
normas de gestdo ambiental.

Bases Tecnoldgicas:

Principios fisicos: temperatura, calor, trabalho, 12 e 22 lei de termodinamica;

Motores de combustéo interna: ciclo Otto e Diesel e seus componentes principais;
Sistemas de alimentacdo de combustivel e alimentacédo de ar;

Sistemas de arrefecimento e lubrificacao;

Seguranga no trabalho;

Poluicdo por residuos;

Caldeiras: tipos, principios de funcionamento, componentes, combustdo e combustiveis;
Turbinas a vapor;

Gestéo ambiental.

Bibliografia:

A w b oe

COSTA. Compressores. Séo Paulo: ed. Edgard Blucher Ltda.
TORREIRA,R.P. Fluidos Térmicos. Ed. Hemus.
SOUZA, Z. Elementos de M&quinas Térmicas. Rio de Janeiro: Editora Campus-EFEI, 1980.

SONNTHAG, Richard E.; BORGNAKKE, Claus; VAN WYLEN, Gordon J. Fundamentos
da Termodinamica 5? ed. Sdo Paulo: Edgard Bliicher, 1998
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Unidade USINAGEM CNC

curricular:

Periodo

Modulo 1V Carga

letivo: horéaria: 80h

Competéncias:

Programar e executar operacoes de furagdo, torneamento e fresamento em maquinas-
ferramenta comandadas por controle numérico computadorizado (CNC).

Habilidades:

o M w D oE

Elaborar programas de torneamento em linguagem G a partir de desenho técnico;
Elaborar programas de furacdo e fresamento em linguagem G a partir de desenho técnico;
Operar torno CNC;

Operar centro de usinagem CNC,;

Elaborar programas CN e simular operacoes de furagdo e fresamento em 21/2 e 3 eixos via
aplicativos CAM a partir sélidos e superficies modelados em CAD;

Pdés processar programas CN, conhecer DNC e interligar o CAM a maquima operatriz CNC;

Determinar as ferramentas, parametros e estratégias de usinagem mais adequadas a operacao
em programagao.

Especificar sequéncia de operagdes de usinagem para fabricagdo de componentes.

Bases Tecnoldgicas:

Caracteristicas das maquinas operatrzes convencionais e CNC;
Tecnologia do corte com ferramentas de geometria definida;
Ferramentas de corte para torneamento, furacéo e fresamento;
Comando numério computadorizado — CNC;

Comando numérico direto — DNC;

Manufatura auxiliada por computador — CAM,;

Desenho técnico mecénico;

Trigonometria; Sistemas de coordenadas; Sistemas de unidades;
Caracteristicas e propriedades dos materiais ferrosos e nao-ferrosos;
Metrologia e tolerancias dimensioanais;

Normas de seguranca no trabalho.

Principios dos processos de eletroerosao (penetracéo e fio) e retificacdo (plana e cilindrica)

Bibliografia:

DA SILVA, Sidnei Domingues. CNC- Programacao de Comandos Numericos
Computadorizados - torneamento. S&o Paulo: Erica, 2. ISBN: 8571948941

Comando numérico CNC - Técnica operacional: curso basico. S&o Paulo: EPU, 1984.
ISBN-10: 8512180102
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Unidade
curricular: PROJETO INTEGRADOR |
Periodo . Carga
letivo: Madulo | horéaria: 20h

Competéncias:

1. Projetar componentes mecanicos utilizando técnicas de desenho e de representacéo gréfica
com seus fundamentos matematicos e geométricos.

2. Elaborar projetos, leiautes, diagramas e esquemas, correlacionando-0s com as normas
técnicas e com os principios cientificos e tecnoldgicos.

Habilidades:

1. Articular os conhecimentos e habilidades desenvolvidas nas unidades curriculares do
Modulo [;

2. Trabalhar em equipe.

Atitudes:

= Assiduidade, pontualidade, responsabilidade, criatividade, solucdo de problemas, uso da
metodologia, lideranga, cooperacao.

Metodologia:

= A partir da proposicéo de um caso que simule uma necessidade real da rotina do técnico
quanto a fabricacdo de um componente mecanico simples:

0 Pesquisar informacdes sobre o produto;

0 Projetar o componente mecanico integrando as unidades curriculares de Desenho
Técnico, Tecnologia dos Materiais Ferrosos, Metrologia e Ajustagem;

Fabricar o componente mecanico;
Ensaiar o0 componente mecanico quanto a caracteristicas pré-especificadas;
Elaborar relatério escrito e apresentar o trabalho com recursos audiovisuais.
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Unidade
currioutar: PROJETO INTEGRADOR |1
Periodo . Carga
letivo: Madulo | horéaria: 20h

Competéncias:

1. Projetar produto, ferramentas, maquinas e equipamentos, utilizando técnicas de desenho e de

representacdo gréafica com seus fundamentos matematicos e geométricos.

2. Elaborar projetos, leiautes, diagramas e esquemas, correlacionando-os com as normas

técnicas e com os principios cientificos e tecnoldgicos.

Habilidades:

1. Articular os conhecimentos e habilidades desenvolvidas nas unidades curriculares do

Modulo I;

2. Trabalhar em equipe.

Atitudes:

Assiduidade, pontualidade, responsabilidade, criatividade, solugéo de problemas, uso da
metodologia, lideranca, cooperacéo

Metodologia:

Etapa de projeto informacional
Levantar o problema;

Delimitar o problema ou a idéia;
Determinar as entradas e saidas de energia e matéria do sistema, do produto;
Determinar os clientes internos e externos do produto;

Estudar os produtos que fazem concorréncia no mercado;

O O O O O o

Levantar as necessidades que o produto deve atender para ter sucesso.

Etapa de projeto conceitual

o0 Com o auxilio da casa da qualidade transformar as necessidades dos clientes sobre o
produto em requisitos de projeto;

o Determinar o grau de importancia de cada requisito, através do estudo das necessidades
de clientes e solucGes de concorrentes;

o Determinar as especificagdes de projeto do produto;

o Delimitar um conceito de produto;

0 Socializar o conceito do produto.




CEFET-SC Unidade Ararangud — Plano do Curso Técnico em Mecanica 43

Unidade
curricular: PROJETO INTEGRADOR Il
Periodo . Carga
letivo: Madulo Ii horaria: 20h
Competéncias:
1. Elaborar projetos, leiautes, diagramas e esquemas, correlacionando-0s com as normas

técnicas e com os principios cientificos e tecnologicos.

Projetar produto, ferramentas, maquinas e equipamentos, utilizando técnicas de desenho
e de representacdo grafica com seus fundamentos matematicos e geométricos.

Habilidades:

Articular os conhecimentos e habilidades desenvolvidas nas unidades curriculares do
Modulo I1;

Trabalhar em equipe.

Atitudes:

Assiduidade, pontualidade, responsabilidade, criatividade, solugéo de problemas, uso da
metodologia, lideranga, cooperacao.

Metodologia:

Etapa de projeto preliminar

(0]

(0]

(0}
o
o

Transformar a concepcdo resultante do projeto integrador do modulo anterior em formas
geomeétricas;

Proceder analises funcionais dos comportamentos em uso de pecas, montagens e do
produto como um todo;

Avaliar 0s materiais e 0s processos de fabricacao;
Esbogar o desenho do produto e seus componentes;
Produzir lista de pegas e componentes (materiais e processos de fabricacéo).

Etapa de projeto detalhado

O O O O O O

Dimensionar e especificar 0s componentes;

Revisar dos materiais e processos de manufatura;

Especificar dos materiais;

Especificar e detalhar os processos de fabricagédo

Especificar e detalhar a montagem;

Reavaliar o projeto perante as necessidades dos clientes levantadas anteriormente.

Etapa de fabricacio

(0]

A fabricacdo do produto pelos alunos fica a critério do grupo de professores e
educadores, em funcéo dos recursos humanos, fisicos e financeiros, bem como do tempo
disponivel.
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Unidade
currioutar: PROJETO INTEGRADOR IV
Periodo . Carga
letivo: Madulo IV horéaria: 80h

Competéncias:

Aplicar métodos, processos e logistica na producdo, instalagdo e manutenco;

Aplicar normas técnicas de salde e seguranca no trabalho e controle de qualidade no
processo industrial;

Aplicar técnicas de medigdo e ensaios visando a melhoria da qualidade de produtos e
servicos da planta industrial;

Coordenar e desenvolver equipes de trabalho que atuam na instalacéo, na produgéo e na
manutencdo, aplicando métodos e técnicas de gestdo administrativa e de pessoas;

Desenvolver projetos de manutencdo de instalagdes e de sistemas industriais, caracterizando
e determinando aplicagdes de materiais, acessorios, dispositivos, instrumentos,
equipamentos e maquinas;

Elaborar planilha de custos de fabricacdo e de manutencdo de maquinas e equipamentos,
considerando a relacdo custo e beneficio;

Identificar os elementos de conversao, transformacao, transporte e distribuicdo de energia,
aplicando-os nos trabalhos de implantacdo e manutencdo do processo produtivo.

Projetar melhorias nos sistemas convencionais de producdo, instalagdo e manutencao,
propondo incorporacdo de novas tecnologias.

Habilidades:

Articular os conhecimentos e habilidades desenvolvidas nas unidades curriculares de todos
0s Maddulos do curso;

Trabalhar em equipe.

Atitudes:

Assiduidade, pontualidade, responsabilidade, criatividade, solugcéo de problemas, uso da
metodologia, lideranga, cooperagao.

Metodologia:

Trabalhar um problema ou uma inovacdo, preferencialmente associados as necessidade de
empresas da regiéo;

Simular a constituicdo de uma empresa, utilizando estratégias e técnicas de
empreendedorismo e gestéo;

Projetar e fabricar um dispositivo, equipamento ou estrutura mecanica.

Empregar ferramentas de gestdo da manutencéo, gestdo da producdo e metodologia de
projeto no desenvolvimento de um projeto industrial simplificado;
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6.2 METODOLOGIA

Para que os alunos atinjam as competéncias estabelecidas como necessarias para
a formacado profissional os trabalhos seguirdo metodologia propria. Serdo ministradas
aulas expositivas dialogadas, aulas praticas em laboratorios, trabalhos em equipe, visitas
técnicas, estudos de casos e seminarios. Outras metodologias semelhantes também
serdo empregadas para possibilitar a construcédo e criacdo do conhecimento, de novos
valores e o desenvolvimento de novas competéncias.

Como ja foi salientado, de acordo com o Projeto Pedagdgico do CEFET/SC, a
metodologia esta voltada para a construcao de competéncias, criando o habito e a atitude
de enfrentar a aprendizagem como um problema para o qual deve ser encontrada uma
resposta, bem como ensinar a propor problemas para si mesmo e resolvé-lo. Desta forma,
o aprendizado se constroi pela pratica intencionalizada que se transfigura em praxis.
Como anuiu Serafim (2002, p. 46)°> “A teoria, separada da pratica, seria puramente
contemplativa e, como tal, ineficaz sobre o real: a pratica, desprovida da significacdo
tedrica, seria pura operacado mecanica, atividade cega”.

Por isso, cada um dos quatro moédulos tera um Projeto Integrador como
componente curricular capaz de avaliar a formacdo de competéncias que dificimente
poderiam ser desenvolvidas e avaliadas isoladamente pelas unidades curriculares. As
atividades préticas propostas pelos projetos integradores simulardo, em muitos aspectos,
o situac6es de trabalho rotineiras do técnico, desafiando o aluno a concatenar habilidades
e conhecimentos trabalhadas em diferentes unidades curriculares.

Os projetos integradores dos trés primeiros modulos terdo uma aula semanal para
orientacdo geral e discussdo coletiva dos temas e dificuldades. A parte pratica dos
projetos em si, sera executada principalmente ao longo da carga horaria das unidades
curriculares, a medida que cada uma colaborar diretamente com atividades de laboratério.

No modulo 1V, o projeto integrador terd& 80 horas especificas para o
desenvolvimento pratico, com supervisao integral de professores, dentro do horério
regular do aluno. Sera um projeto completo, integrador do curso como um todo, nao
apenas do maodulo onde esta inserido. Preferencialmente, esse projeto integrador devera
ser do interesse e ter apoio da industria da regido, podendo até mesmo ser parcialmente
desenvolvido dentro de empresas interessadas, especialmente no caso de alunos que ja

®> SERAFIM, Antonio Joaquim. Educacéo, sujeito e histéria. So Paulo: Olho da 4gua, 2001.
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estejam inseridos em setores da induUstria ou servicos relacioandos diretamente a
Mecanica.

Outro ponto importante da metodologia proposta pelo Curso Técnico em Mecanica.
€ a unidade curricular Preparacdo Tecnolégica. Uma vez que 0 curso técnico é
concomitante ao médio e que nossos alunos serdo provenientes de escolas com
diferentes propostas pedagogicas, € necessaro que, no primeiro médulo, esta unidade
curricular se preoucpe com a consolidacdo dos conhecimentos de fisica e matematica
necessarios ao desenvolvimento das competéncias técnicas, com linguagens e
abordagens uniformes e coerentes com a proposta do CEFET-SC. Com essa unidade
curricular, garante-se também que o aluno ndo seja prejudicado pela falta dos
conhecimentos prévios de Fisica e Matematica necessarios ao desenvolvimento dos
moédulos posteriores, independentemente da organizacao curricular de sua escola de
procedéncia. As unidades curriculares Informatica e Comunicacdo Técnica terdo funcao
semelhante, dentro de suas respectivas areas do conhecimento.

O estagio curricular sera obrigatério para o aluno que cursar o Curso Técnico em
Mecanica, conforme prevé o projeto do curso. O estagio podera se dar paralelamente ao
4° modulo ou apds sua conclusao.

A tabela 2, a seguir, detalha a forma como cada unidade -curricular sera
desenvolvida, indicando suas principais atividades.

tabela 2 — Estratégias didaticas por unidade curricular

Estratégias Didaticas

UIrilekiets CUtauley ex A(\)usliatliva Seminarios / Aulas de Praticas de

Xp Apresentacdes | Exercicios | laboratérios
dialogada

Comunicagdo técnica X X

Conformacdo mecanica X X

Controle estatistico do X X

processo

Desenho Auxiliado por X X X

Computador

Desenho Técnico X X

Elementos de maquinas X

Eletrotécnica X X

Empreendedorismo X
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Gestao da manutencéo

Gestao da produgéao

Hidraulica e pneumética

X | X[ XX

Informética X

Lubrificagéo

Maquinas Térmicas

Metrologia e ajustagem

Preparacéo tecnoldgica

Projeto integrador |

Projeto integrador Il

Projeto integrador IlI

X | XX X|X[X]X]|X
X | X[ X | X
X | X[ X|X]|X|[X

Projeto integrador 1V

Resisténcia dos
materiais

pa
e
e

Seguranca e higiene do
trabalho

Soldagem X X

Técnicas de
manutencgao

Tecnologia dos
materiais ferrosos

Tecnologia dos
materiais nao-ferrosos

Usinagem (fresamento) X X

Usinagem (furacao e
torneamento)

Usinagem CNC X X

6.3 CRITERIOS DE APROVEITAMENTO DE CONHECIMENTOS E EXPERIENCIAS
ANTERIORES

Entende-se por validacdo, o processo de legitimacdo de conhecimentos e
experiéncias profissionais anteriores, adquiridos formal e/ou informalmente. Esse

processo devera respeitar a legislacdo vigente e os requisitos inseridos na Organizacao
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Didéatica Base para as Unidades Novas do CEFET - SC. Poderéo ser considerados 0s
estudos realizados em cursos técnicos, cursos de nivel superior, em processos formais de
certificacdo profissional e as experiéncias profissionais relacionadas com o perfil de
conclusédo do curso como critérios de aproveitamento de conhecimentos e experiéncias
anteriores.

Para requerer a validacdo, o aluno devera estar regularmente matriculado no curso
técnico. O aluno somente podera requerer validacdo de estudos de niveis equivalentes,
por analise documental, quando adquiridos nos ultimos 5 (cinco) anos, contados a partir
da data de protocolo. Quando a concluséo dos estudos de nivel equivalente realizados de
maneira formal exceder o periodo de 5 (cinco) anos, devera ser realizada, além da analise
documental, uma avaliagao individual.

A validacdo de estudos realizados em cursos de niveis ndo equivalentes,
independente dos prazos de conclusdo, sera realizada através de andlise documental,
seguida de avaliag&o individual.

A validacdo de experiéncias adquiridas no trabalho ou por outros meios informais
sera realizada por analise de curriculo, comprovada com descricdo detalhada das
atividades desenvolvidas, seguidas de avaliagéo individual.

O pedido de validacédo de unidade curricular dar-se-4 por meio de preenchimento
de requerimento padrdo, disponivel no setor de registro escolar, e encaminhado, via
protocolo, ao Coordenador do Curso, no periodo previsto no calendario escolar, anexando
a seguinte documentagao:

|. Experiéncia escolar:

v" Historico escolar

v Matriz curricular

v Programas de ensino

Il. Experiéncia extra-escolar;

v Curriculum Vitae comprovado

v Descricéo de atividades relacionadas as competéncias alvo de validagéo

v Carteira profissional e/ou contrato de trabalho ou declaracédo de prestacao
de servicos (projetos, execucdo e consultoria), no caso de trabalho

informal.

Compete a comissdo de validacdo analisar e emitir parecer final do processo de

validagdo. Esta comissdo poderd instituir banca para auxiliar na anélise dos
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requerimentos. O aluno que obtiver a validacdo de todas as competéncias do médulo

podera avancar para o médulo seguinte.

6.4 AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

A avaliacdo da aprendizagem primar4 pelo carater diagnéstico e formativo,
consistindo num conjunto de a¢Bes que permitam recolher dados, visando a analise da
constituicdo das competéncias por parte do aluno.

Os instrumentos de avaliacdo serao variados e utilizados como meio de verificacao
da constituicio de competéncias que, combinados com outros, levem o aluno ao habito
de pesquisa, a reflexdo, a iniciativa, a criatividade, a laboralidade e a cidadania. Tais
instrumentos sdo: observacédo diaria dos professores, trabalhos de pesquisa individual e
coletiva, testes escritos, entrevistas e arguicoes, execucao de experimentos ou projetos,
relatorios, apresentacdes e outros que a pratica pedagdgica indicar.

A avaliacdo possui a funcdo de obter evidéncias sobre o desenvolvimento do
conjunto de habilidades, conhecimentos e atitudes necessérias a constituicdo de
competéncias, visando a tomada de decisdes sobre o encaminhamento do processo
ensino-aprendizagem. Além disso, a avaliacdo possui a funcao de analisar a constituicao
das competéncias visando a uma tomada da decisao sobre a progressao do aluno para o
moddulo posterior.

A avaliacao deve ocorrer durante o processo de ensino e devera acompanhar o
desenvolvimento do aluno na obtencao das competencias requeridas para exercer a sua
profissao. Para tanto deverao ser avaliados os conhecimentos, as habilidades e as
atitudes dos alunos no desempenho de suas atividades.

A cada conhecimento, habilidade ou atitude avaliada sera atribuido um dos
conceitos abaixo descritos:

E — Excelente

P — Proficiente

S — Suficiente

| — Insuficiente

Os registros serao feitos em fichas apropriadas para avaliacao, conforme anexo | e
Il, que permitirao ao professor anotar todos os dados referentes a esses aspectos, tendo
por base as competéncias e habilidades estabelecidas em cada unidade curricular.
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Com a finalidade de garantir o desempenho escolar por parte dos alunos durante o
periodo letivo, sdo previstos estudos de recuperacdo paralela. O planejamento da
recuperacdo estard ao encargo das coordenacfes académicas e seus respectivos
professores.

Ser4 concedida uma revisdo de avaliagdo escrita ao aluno que discordar do
conceito atribuido e ratificado pelo professor. A revisdo devera ser requerida pelo aluno a
coordenacdo académica seguindo o protocolo estabelecido pela Organizacao Didatica da
Unidade de Ensino de Ararangué.

Ao final do médulo, o professor atribuira um conceito final para o desempenho do
aluno na unidade curricular, conforme disposto abaixo:

Conceito E — Excelente — Quando o aluno é capaz de desempenhar com destaque
todas as habilidades definidas no Plano de Ensino da unidade
curricular, além de demonstrar as atitudes desejaveis para o futuro
técnico.

Conceito P — Proficiente — Quando o aluno é capaz de desempenhar a contento
todas as habilidades definidas no Plano de Ensino da unidade
curricular, além de demonstrar as atitudes desejaveis para o futuro
técnico.

Conceito S — Suficiente — Quando o aluno € capaz de desempenhar minimamente
todas as habilidades definidas no Plano de Ensino da unidade
curricular, além de demonstrar as atitudes desejaveis para o futuro
técnico.

Conceito | — Insuficiente — Quando ndo é capaz de desempenhar minimamente
uma ou mais das habilidades definidas no Plano de Ensino da unidade
curricular ou ndo demonstra as atitudes desejaveis para o futuro

técnico.

6.5 PROMOCAO, REPROVACAO E PENDENCIA
A avaliacao final do médulo ou fase sera feita em reuniao especifica, com a
presenca de todos os professores que trabalharam nas unidades curriculares que
compoem o modulo, devendo o resultado ser expresso, individualmente, da seguinte
forma:
O aluno sera considerado APTO na fase se:
v'_ sua frequencia for igual ou superior a 75% nas atividades do modulo;
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v' obtiver conceito E, P ou S em todas as unidades curriculares;
v' . ndo obtiver nenhum conceito I.
O aluno sera considerado NAO APTO na fase se:
v’ sua frequencia for inferior a 75% nas atividades do modulo, ou;
V' obtiver conceito | em mais de 02(duas) unidades curriculares, mesmo com
v frequencia igual ou superior a 75% das atividades do modulo.
OBS: Neste caso o0 aluno devera repetir a fase por inteiro.
O aluno sera considerado PENDENTE na fase se:
v sua frequencia for igual ou superior a 75% nas atividades do modulo;
v obtiver o conceito I, em no maximo 02 (duas) unidades curriculares e o
conceito E, P ou S nas demais.
OBS 1: Nesse caso, 0 aluno tera matricula condicional na fase seguinte e matricula
regular na fase em que obteve pendencia(s).
OBS 2: Os procedimentos para realizacao da(s) pendencia(s) estao inseridos na
Organizacao Didatica da Unidade de Ensino de Ararangua.

6.6 TRANCAMENTO
O trancamento de matricula se fara de acordo com as normas e encaminhamentos

determinados na Organizagéo Didatica.

6.7 ESTAGIO CURRICULAR

O Estégio é definido pelo Decreto N. 87497, de 18/08/82, como “atividades de
aprendizagem social, profissional e culturais proporcionadas ao estudante pela
participacdo em situacoes reais de vida e de trabalho de seu meio, sendo realizadas na
comunidade ou junto a pessoas fisicas ou juridicas de direito publico ou privado, sob
responsabilidade e coordenagéo da Instituicdo de Ensino”.

De acordo com a Resolugdo N. 01 da Camara de Educacgédo Bésica / Conselho
Nacional de Educacdo em seu artigo primeiro, paragrafo primeiro, “entende-se que toda e
qualquer atividade de estagio serd sempre curricular e supervisionada, assumida
intencionalmente pela Instituicdo de Ensino, configurando-se como Ato Educativo”.

O Estagio como procedimento pedagdgico deve ter como um de seus principais
objetivos estabelecer para o aluno uma interacdo entre a teoria e a pratica, vivenciada em

situacdes reais do cotidiano do trabalho.
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A matriz curricular do Curso Técnico de Eletromecénica prevé o estagio curricular
obrigatério, com duracdo de 400 horas, podendo ser realizado paralelamente ao 4°
moédulo ou apdés a conclusdo do mesmo. Pode ocorrer estagio ao longo do curso do 1° ao
3° médulo, ndo sendo, entretanto, considerado estagio curricular obrigatorio.

A administracdo do estagio curricular esta inserida na Organizacdo Didatica das
Novas Unidades de Ensino do CEFET-SC.

7 INSTALACOES E EQUIPAMENTOS

Quando em pleno desenvolvimento, o Curso Técnico em Mecéanica devera contar
com uma ampla estutura de laboratérios, praticamente todos compartilhados com os
demais cursos do eixo tecnologico Controle de Processos Industriais (Eletromecanica e
Eletrotécnica), bem como futuros cursos de tecnologia ou Engenharia.

Abaixo, lista-se os laboratérios planejados para a Unidade de Ararangua, (entre
parénteses, o estado atual da implantacdo de cada laboratério) :

e Laboratério de Usinagem (parcialmente montado; outros equipamentos em
aquisicao);

e Laboratério de Soldagem (parcialmente montado; outros equipamentos em
aquisicao);

e Laboratério de Conformacdo Mecénica (em projeto);

e Laboratério de Metrologia (parcialmente montado);

e Laboratério de Hidraulica e Pneumatica (equipamentos a serem adquiridos)

e Laboratério de Eletrotécnica (parcialmente montado; outros equipamentos
em aquisicao);

e Laboratério de Metalografia e Ensaios (equipamentos em processo de
aquisicao ou planejamento);

e Laboratério de Informatica Basica (completo);

e Laboratério de CAD/CAM (computadores ja adquiridos; softwares em

processo de aquisi¢ao).

A tabela 3 mostra os equipamentos j& adquiridos ou cujo processo de aquisicao
encontra-se em andamento via emendas parlamentares ja liberadas. A tabela 4 lista os
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principais equipamentos desejados para complementagéo da infraestrutura do curso, mas

ainda sem previséo de liberag&o de recursos.

tabela 3 — Equipamentos adquidos ou em processo de aquisicao

Descricao simplificada Quantidade | Laboratério
Cento de Usinagem CNC 01 Usinagem
Torno automético universal com CNC 01 Usinagem
Fresadora Convencional universal 01 Usinagem
Fresadora Furadeira 01 Usinagem
Torno Mécanico Universal 02 Usinagem
Mini torno univesal 03 Usinagem
Furadeira de Bancada 01 Usinagem
Morsa de Bancada 10 Usinagem
Serra Alternativa 01 Usinagem
Furadeira 1/2", C/ Impacto 01 Usinagem
Esmerilhadeira 01 Usinagem
Esmeril de Bancada 8" 1,5 CV 05 Usinagem
Maquina de corte Policorte 01 Usinagem
Paquimetro Universal Analégico 0,1 mm 10 Metrologia
Paquimetro Universal Analégico 0,01 mm 10 Metrologia
Paquimetro Universal Analégico 0,001 mm 10 Metrologia
Paquimetro didadito de madeira 01 Metrologia
Micrometro Externo 0,001 mm 10 Metrologia
Micrometro Externo 0,01 mm 10 Metrologia
Relégio Comparador 5 mm 02 Metrologia
Relégio Comparador 1 mm 02 Metrologia
Jogo de bloco padrdo em aco, classe 0 (DIN861/ISO365). 01 Metrologia
Calibrador tracador de altura com Relégio 01 Metrologia
Base magnética para fixacao 04 Metrologia
Desempeno em granito 01 Metrologia
Conjunto de Solda Oxigénio-Acetileno 02 Soldagem
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Descricao simplificada Quantidade | Laboratério
Conjunto solda oxigénio-acetileno portatil 04 Soldagem
Maquina de Solda Elétrica 05 Soldagem
Equipamento para Soldagem MIG/MAG 01 Soldagem
Equipamento para soldagem TIG 01 Soldagem
Estufa para eletrodos 01 Soldagem
Durdmetro de bancada para ensaios de dureza Rockwell 01 Metalografia
Forno de mufla 01 Metalografia
Microscopio 6ptico para metalografia 01 Metalografia
Lixadeira manual de bancada para metalografia 01 Metalografia
Bancada de Treinamento Eletrotecnica 01 Eletrotécnica
Bancada de Treinamento de Medidas Elétricas 01 Eletrotécnica
Bancada Eletropneumética didatica 02 E;ﬁ;ﬁ:ﬁ;ﬁ:g
Bancada Eletrohidraulica didatica 01 Egﬁ:ﬁ;&g
Software de CAD SolidWorks 2008 20 CAD/CAM
Software de CAM EdgeCAM 10 CAD/CAM
gg?ﬂ%ﬁ%ﬂﬁé%ﬁ [1)$§| Core 2 GHz, 512 MB RAM, HD 16 CAD/CAM
Computadore_s CPU DuaI”Core 2 GHz, 512 MB RAM, HD 16 Infor,m_ética
120 MB, monitor CRT 17 Basica

tabela 4 — Equipamentos pretendidos

Descrigéo simplificada Quantidade | Laboratorio
Calandra 01 Conformacao
Gulhotina para chapas metalicas 01 Conformacéo
Prensa viradeira 01 Conformacgéo
Prensa universal hidraulica 01 Conformacao
xri(gtg:\/iour:l\;\:grssgoo)le Ensaios Mecanicos 01 Metalografia

Em relagdo a Biblioteca, diversos titulos citados como referéncias bibliograficas

estao sendo adquiridos para o curso de Eletromecénica e servirdo, da mesma forma, para
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o curso de Mecanica. Atualmente, a Biblioteca da unidade conta com cerca de 1400
obras. Outras obras, especificas das areas de Mecéanica e Gestdo da Qualidade, serédo
adquiridas ao longo do desenvolvimento do curso.

8 PESSOAL DOCENTE E ADMINISTRATIVO

8.1 CORPO DOCENTE

Uma vez que o Curso Técnico em Mecéanica comecard com uma turma vespertina
por semestre, seus professores deverdo continuar ministrando as aulas das unidades
curriculares no periodo noturno no Curso Técnico em Eletromecanica. Como mostrado
pela tabela 5, € necessario um quadro docente de oito professores com carga horaria
integralmente destinada aos cursos de Mecanica e Eletromecéanica, complementado por
quatro professores de outras areas da Unidade para algumas unidades curriculares
especificas.

A tabela 5 também mostra que a carga-horaria semestral média dos professores
dos cursos de Mecanica e Eletromecénica ficaria em 340 horas, ou seja, 17 horas por
semana. Deste modo, é possivel manter permamentemente um professor em processo de
capacitacdo ou em cargo.de direcdo sem que a carga horaria média do quadro ultrapasse

0 maximo previsto em lei.

tabela 5 — Necessidade de professores para o Curso Técnico em Mecéanica

Professor : : Carga horéria
Jarea Unidades curriculares Curso semestral

Desenho Técnico Mecanica 80
Desenho Auxiliado por Computador Mecanica 80
1 Desenho basico Eletromecanica 60
Mecanica |Desenho técnico Eletromecanica 40
Planta Baixa textil Téxtil 80
Total: 340
Resisténcia dos materiais Mecanica 40
Resisténcia dos materiais | Eletromecéanica 40
Resisténcia dos materiais I Eletromecéanica 40
2 Elementos de maquinas Mecanica 80
Mecanica [Elementos de maquinas Eletromecanica 80
Fisica Téxtil 40
Projeto integrador | Mecanica 20
Total: 340
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Pro,f essor Unidades curriculares curso S
larea semestral

Tecnologia dos materiais ferrosos Mecanica 60
Tecnologia dos materiais n&o-ferrosos Mecanica 40
3 Tecnologia dos materiais Eletromecanica 40
Mecanica LENSaio de~ mater|a|§ _ EIetromAec_anlca 40
Preparacgéo tecnologica Mecanica 80
Preparacéo tecnoldgica Eletromecanica 80
Total: 340
Gestao da manutengao Eletrotécnica 120
Gestao da manutencgao Mecanica 40
4 Gestao da producao Mecanica 60
Producéo Planejamento e controle Eletromecanica 60
Empreendedorismo Mecanica 40
Controle estatistico do processo Mecanica 20
Total: 340
Metrologia e ajustagem Mecanica 80
Usinagem — Torneamento Mecanica 80
5 Usinagem - Fresamento Mecanica 80
Mecanica  [Usinagem bésica Eletromecanica 60
Metrologia Eletromecanica 40
Total: 340
Soldagem Mecanica 80
Soldagem basica Eletromecanica 60
5 Soldagem avancgada Eletromecanica 60
Mecanica Fisica Téxtil 40
Maquinas Térmicas Mecéanica 40
Termodinamica Eletromecanica 60
Total: 340
Tecnologia mecanica Eletrotécnica 80
Conformacao mecanica Mecanica 80
2 Lubrificacao Mecanica 20
Mecanica Tec_nlca_s de manutencao Mec:im!ca 60
Projeto integrador IV Mecanica 80
Projeto integrador |l Mecanica 20
Total: 340
Usinagem avancada Eletromecanica 60
Usinagem CNC Mecanica 80
Desenho assistido por computador Eletromecéanica 60
8 Hidraulica e pneumatica Mecanica 60
Mecanica |Hidraulica e pneumatica Eletromecanica 60
Projeto integrador |l Mecanica 20
Total: 340
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Pro,f essor Unidades curriculares curso Carga horana
larea semestral

9 Eletrotécnica Mecéanica 60
Seguranca e higiene do trabalho Mecanica 40

10 = —
Seguranca e higiene do trabalho Eletromecanica 60
Comunicacao técnica Mecanica 40

11 Comunicac¢ao técnica Eletromecanica 40
Inglés Técnico Eletromecanica 40

12 Informatica Mecanica 40
Informatica Eletromecanica 40

A tabela 6 mostra o atual quadro docente da Unidade Ararangua para as areas

apresentadas na tabela 5. Do total de professores requeridos para 0s cursos de Mecéanica

e Eletromecanica, ja sdo efetivos quatro dos sete necessarios a area de mecéanica, bem

como o0s trés relacionados as areas de Comunicacdo, Informatica, Eletrotécnica e

Seguranca e Higiene do Trabalho. Mais dois professores da area de Mecanica estdo em

processo de contratacdo/concurso. Mais dois professores (um na &rea de Mecéncia e

outro na area de Producédo) deverdo ser contratados quando houver liberacdo das vagas

gue completam o quadro de 40 professores previstos para a Unidade Ararangua.

tabela 6 — Atual quadro docente da Unidade Ararangua nas areas necessarias ao Curso

Técnico em Mecanica

PROFESSOR

AREA/UNIDADES
CURRICULARES

FORMAGAO

Engenheiro Mecanico e Doutor em

Andrei Zwetsch Cavalheiro Mecanica Engenharia Mecanica
Fernando Henrique Milanese Mecanica EngenheirgiMdanico e Doutor em
9 Engenharia Mecanica
Suzv Pascoali Mecanica Engenheira Mecanica e Doutora em
y Engenharia de Materiais

Joel Brasil Boraes Mecanica Engenheiro Mecanico e Mestre em

9 Engenharia Mecéanica
Fabricio Bueno Borges dos - Bacharel em Ciéncia dg Computacgéao

Informatica e Mestre em Engenharia da

Santos

Computagéao

Olivier Allain

Comunicagao

Licenciado em Letras: Inglés e

Técnica Portugués e Doutor em Literatura
Eletrotécnica e | Engenheiro Eletricista e Especislista
Paulo Afonso Garcia Baran Seg. e Hig. no | em Engenharia de Seguranga no

Trabalho

Trabalho
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8.2 CORPO ADMINISTRATIVO

A implantacdo do Curso Técnico em Mecéanica ndo requer aumento do quadro de
servidores técnico-administrativos previstos para a Unidade Ararangua, no qual se
incluem, ja efetivados, os técnicos necessarios para os laboratorios de informética e

eletromecanica, conforme mostrado pela tabela 7.

tabela 7 — Servidores técnico-administrativos da Unidade Ararangua.

SERVIDOR CARGO FUNGAO ATUAL
Claire Cascaes de Aquino Bibliotecario Bibliotecaria
Coordenador de Gestéo
Everaldo Silva de Oliveira Administrador de Pessoas
Tec. Laboratério/
Fabiel Rambo Schardong Eletromecéanica Tec. Laboratério
Gleicy Correa Nunes Marques Tec. Administrativo Secretaria Escolar
Jonatan Marguti Pereira Tec. Informatica Tec. Informatica
Marilene Ritter Tec. Administrativo Assessora da Direcéo
Chefe do Departamento
Rimenez Tuon Tec. Administrativo Administrativo

Além dos servidores ja efetivos, estdo em processo de contratacdo um pedagogo,
um bibliotecario e cinco técnicos administrativos aprovados em concurso publico realizado
em 2007.

O Concurso Publico 011/2008, cujo edital foi lancado durante a elaboracdo desse
plano de curso, preenchera as vagas de Analista de Tecnologia da Informacédo, Contador,
Técnico em Assuntos Educacionais, Técnico de Laboratorio/Elétrotécnica, Técnico de
Laboratoério/Malharia, Técnico de Laboratorio/Estamparia, Técnico de

Laboratorio/Modelagem e Costura e Técnico de Laboratorio/Moda.
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9 CERTIFICADOS E DIPLOMAS

8.1 — Diploma da Habilitag&o Profissional

Area Profissional | Nome do Curso Carga Horaria N© de Habilitacéo
Modulos Profissionais
1.600 horas <
INDUSTRIA MECANICA + 400 hs de estagio | 04 + estagio TECNICO EM
— 5000 hs MECANICA

8.2 — Certificados de Qualificagéo Profissional

Qualificacdo: SOLDADOR

Carga Horaria (horas)

N2 do Modulo

Carga Horaria de Estagio

1.200 horas

Médulos lell

Sem estégio

Qualificag&o: AUXILIAR DE FABRICAGCAO MECANICA

Carga Horaria (horas)

N2 do Modulo

Carga Horaria de Estagio

1.600 horas

Médulos |, Il e lll

Sem estégio

Qualificagdo: MECANICO DE MANUTENCAO

Carga Horaria (horas)

N2 do Modulo

Carga Horaria de Estagio

2.000 horas

Médulos I, 11, Il e IV

Sem estégio
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10 ANEXOS

ANEXO | - FICHA DE AVALIACAO DE DESEMPENHO
CURRICULAR TEORICA

ANEXO Il - FICHA DE AVALIACAO DE DESEMPENHO
CURRICULAR PRATICA

ANEXO Il - MODELO DE CERTIFICADO

ANEXO IV - MODELO DE DIPLOMA

PARA UNIDADE

PARA UNIDADE



ANEXO I FICHA DE AVALIACAO DE DESEMPENHO

FICHA DE AVALIACAO DE DESEMPENHO - UNIDADE CURRICULAR TEORICA

UNIDADE
TURMA | oo, CURRICULAR® - il =T=T0N] =5 T ISR MODULO |-
PERIODO | oo PROFESSOR | oottt et es et s st an e
. — HABILIDADES c c
SOLUCAO DE  PROBLEMAS/ ATITUDES co
3 GUUTECIMENTO 8 PESQUISA/ PROJETOS 8 FREQUENCIA/ASSI- 8 NC
AVALIAGOES c |Al [A2 [A3 [A4 [A5 c |DUIDADE/ORGANIZAG | ~ | El
ALUNO(A) | ESCRITAS/TRABALHOS £l £| | AO/PARTICIPACAO £ | TO
EXTRACLASSE = T [AU A2 A3 [A4 | 1 | FI
Al [A2 [A3 [A4 [A5 [A6 | o 0 o | NA
|




ANEXO I

FICHA D AVALIAGAO DE DESEMPENHO

FICHA DE AVALIACAQ DE DESEMPENHO - UNIDADE CURRICULAR PRATICA

UNIDADE '
TURMA e CURRICULAR | PROETO .o MODULO |.........
PERIODQ ..o PROFESSOR [
C
CONHECIMENTO HABILIDADES 0
N
C
E
: | ‘
Y T 0 | C0
: 0 N | NC
AVALIL | AvaLa | E |MONTA AVALIA o
FICHASTECNICAS  |CAO | cAo | |GENSEM AVALIAGRO CA0 o FREQUEN- b0
, LABORA- | ESCRITA o T FIN
ESCRITA |PRATLCA | T e PRATI-CA| ' | CIA 0 A
0 ASSIDUL |
| DADE/
ORGAN-
ZACAO!
SEGURAN-
CA
NATATATATA A AlATA ATATATATATATATA [A TA2[MS[T A TA2]A
U213 141516 (7 (0 (2 3000203 |i{2(3]4(Li2(3 4] A




ANEXO- 11" -MODELO DE CERTIFICADO

REPUBLICAFEDERATIVA DO BRASIL

MINISTERIO DAEDUCAGAO
CENTRO FEDERAL DE EDUCAGAQ TECNOLOGICA DE SANTA CATARINA
Leis n®. 9.948 de 08/12/94 & Decretos n®. 5224 ¢ 5225 de 01/10/05

CERTIFICADO DE QUALIFICACAQ PROFISSIONAL

SOLDADOR
O Diretor da Unidade de Ararangué, do CENTRO FEDERAL DE EDUCAGAO

TECNOLOGICA DE SANTA CATARINA confere a

NOME DO ALUNO

Filho (2 de NOME DO PAI ¢ de NOME DA MAE, Naturalde Cicade - SC, nascido (s) em xx de més de 20xx
0 Certificado de Qualificacdo Profissional e Soldador, da area profissional Industria, por haver concluido em XX de XXXX de

XXXX, com registro no Cadastro Nacional dos Cursos Técnicos sob n® XXXXXXXXXX-XX. FundamentacGes Legais: Lei n°, 9.394
(e 2012196, Decreton®. 5,154 de 23/07/04. Resolucao/CNE n° 04/99, Parecer/CNE n° 16/99.

Ararangua, XX de més dg 20XX.

Nome do diretor Norme
Diretor da Unid. De Ensino de Araranqua T—— Setor 0 Registros Académicos
Portarian® Portarian® L1 de 19/2/2006
Publicadano D.O.U em



ANEXO [V -MODELO DE DIPLOMA

REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL

MINISTERIO DA EDUCAGAO
CENTRO FEDERAL DE EDUCAGAQ TECNOLOGICA DE SANTA CATARINA

Leis n° 8948 de 08/12/94 & Decretos n®5224 e 5225 de 01/10/05

DIPLOMA

O Diretor da Unidade de Ensino de Ararangua do CENTRO FEDERAL DE
EDUCACAQ TECNOLOGICA DE SANTA CATARINA - CEFET/SC

conferea XXXOmxxxx

filho(a) e XXKHHKXX & 08 XXXXXX,
natral de XKoo, nascido(a) em XXXXKKX,

o Titulo Profissional de TECNICO em Mecanica

por haver concluido em xx de xxxxxxxxx de xxxx o Curso Tecnico com hbilitagdo em Mecanica, da area
profissional Industria, registrado no Cadastro Nacional dos Crsos Tecnicos S0b 0 1P XXXXXKKXXXXXKKYKXXXXX,

Fundamentacéo Legal: Lei n®9.394 de 20/12196, Decreto n° 5.154 de 2307/04.

Ararangua, X de fevereiro de 20xx.

XXKOOKOKHNXK Titular do Diploma XXOOXKKNX
Diretor da Unid. De Ensino de Ararangua Coordenadora do Setor de Registros
Portarian® xx de yyhyyyyyyy Académicos
Publicaoa no D.0.U em yylyylyyyy Portarian® xxx de yy\ylyyyy

Publicada no D.0.Uem yylyyIyyyyy



Curso: Técnico em Mecanica

Area Profissional: Industria

Carga hordria total: 2,000 horas

Periodo de realizaco do curso: xx/xx/xxxx a Xx/xx/xxx

MODULOS Caga
hordria
, (00%) 111111111 Ensivo Médio-

MODULO1 - 400 CURSO ANTERIORE ANO DE CONCLUSHO
MODULO2- a0
MODULO3 - 400 e ESTABELECIMENTO
MODULO4 - a0
Subtotal o horas cumpridas 00)
Estagio Curricular (total) il LOCALIDADEE UNIDADE DAFEDERAGHO
Total de horas cumpridas 2000

Ministério da Educagdo
Secretaria da Educacéo Profissional & Tecnologica
Centro Federal de Educacdo Tecnologica de
Santa Catarina - CEFET/SC
DIPLOMA registrado sob n°
Lwo  Foha  em [ [
(e acordo com o Artigo 14 da Resoludo
CNE/CEB 04 /99,

Aarangus, | |
Visto:

XOOOO00ONK
Matricula n® xooooox
CEFET/SC
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